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Informatii generale
despre utilizarea catalogului de date

Toate descrierile de produse din acest catalog ofera informatii generale in baza
experientei si testelor noastre. Nu se refera la aplicarea reala. Va rugam sa
contactati departamentul tehnic pentru mai multe informatii.

Nu pot fi cerute daune in baza datelor din acest catalog. Testele individuale
pentru caracteristici speciale pot fiaranjate la cerere.

Ne rezervam dreptul sa facem modificari tehnice fara informare care pot aparea
din modificarile la reglementarile curente si alte noi dezvoltari.

Informatie tehnica
Toate detaliile tehnice nu sunt obligatorii si nu inlocuiesc reglementarile curente
sau termeniigeneralide vanzare silivrarein vreun fel.

Dimensiuni
Daca nu se specifica altfel in acest catalog, dimensiunile prezentate suntin mm.

Schite
Toate schitele si ilustratiile sunt schematice si pot sa difere de situatia reala de
instalare.

Copyright © 2011 Gumba GmbH, Borken

Toate drepturile rezervate, inclusiv cele de reproducere totala sau partiala, de
fotocopiere, traducere si procesare de date electronice.

Editia 2011

SC Hidroplasto SRL

Sediul Social: Strada Bucovina, Nr. 14,
Botosani 710195, Romania

Punct de lucru (birouri/depozit)
Strada Pacea, Nr. 4, Botosani

Telefon: + 40 231 522 525

Fax: + 40 231 522 526

e-mail: office@hidroplasto.ro
internet: www.hidroplasto.ro
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Profilul companiei
Produse si servicii oferite
Informatii generale despre suportii de pod
Suportide deformare
4.1 Suportielastomericiintariticonf. EN 1337-3
4.2 Suporti elastomerici intariti cu structuri de limitare
conf.EN1337-8siDIN4141-13

4.3 Suportide deformare de alunecare

Lagare recipiente conf. EN 1337-5

Lagare sferice conf. EN1337-7 | = ) 1 | ERUCKENLAGER

Suportide directionare si suporti deincarcare orizontala
Suporti speciali si constructii speciale

Instructiuni de instalare pentru suportii de poduri
Renovarea suportilor

Hidroizolatie pentru poduri

Rosturi de dilatatie pentru poduri

Specificatii

BESAGROUP
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1. Profilul companiei

De peste 40 de ani GUMBA a devenit sinonim cu competenta tehnica in ce
priveste sistemele de suporti pentru poduri. Determinarea personalului GUMBA
aadusrecunoasterea firmei peste totin lume.

Inginerii nostii asigura consultanta clientilor, precum si a inginerilor proiectanti,
autoritatilor si companiilor de constructii in ceea ce priveste aspectele teoretice
si practice in selectarea suportilor de poduri adecvati, oferind servicii care
reprezinta mai mult decat proiectarea si producerea de suporti elastomerici.

Gama noastra de produse include in principal suporti de deformare, lagare
recipiente si lagire sferice. In afard de fabricarea structurilor suportilor care pot
suporta sarcini verticale de pana la 20.000 kN si sarcini orizontale de pana la
2.000 kN, putem executa renovari performante de suporti in colaborare cu
firmele partenere.

in domeniul lagédrelor sferice, folosim expertiza companiei sord ELA-
Bruckenlager. ELA fabrica de asemenea suporti elastomerici intariti cu structuri
delimitare.

Tn ciuda uneiinternationaliziriin crestere, decizia de a fabrica produsele noastre
doar in Germania s-a dovedit a fi una corecta. , Fabricat in Germania“ este o
marca Tnca recunoscuta in toata lumea si apreciata pentru produsele de inalta
calitate. Mai mult, acesta este un avantaj atunci cand clientul cere termene de
livrare restranse.

Portofoliul nostru de produse cu accent pe suportii de poduri este largit prin
includerea de rosturi de dilatatie ca parte a echipamentului de poduri, cu
montare de motoare si fabricarea de aplicatii speciale. Profilele hidroizolante
faceau parte din gama noastra de produse, dar acum sunt disponibile de la
companiasord BESAPLAST.

in paginile urmé&toare, oferim informatii despre tehnologia suportilor si
echipamentului de poduri. V@ rugdam sa ne contactati pentru informatii
suplimentare, suntem la dispozitia dvs. pentru a asista clientii si inginerii
consultanti.
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Certificari si calificari HIDROPLAS‘Iﬁ&L

Lista de mai jos ofera o prezentare gernerala a certificatelor si calificarilor noastre:
- Agrement tehnic nr. 005-07/218-2011, valabil pe teritoriul Romaniei pana in data de 2014

- Agrement tehnic nr. 005-07/227-2011, valabil pe teritoriul Romaniei pana in data de 2014
- Certificat de Conformitate CE - suporti elastomerici 0432-DPC-223604/1

- Certificxat de conformitate CE - suporti elastomerici cu plan de alunecare ( suporti

de deformare de alunecare ) 0672-BPR-002.1

- Certificat de Conformitate CE - lagare recipiente 0672-BPR-002.2

- Certificat de Conformitate CE Ela - lagare sferice 0672-CPD-047.1 0672-CPD-002.3

- Autorizatie tehnica nationala - 3 echipament pentru suporti de poduri cu marca CEZ-16.7- 452
- Certificat pentru sudarea constructiilor de otel conform 18800-7 clasa D

- Instructiuni utilizare si intretinere aparate de reazem tip Gumba - Hidroplasto

- Teste Incert Trans pentru aparate de reazem tip Gumba-Hidroplasto

- Rapoarte incercari pentru dispozitive rosturi tip Gumba-BJ intocmite de Universitatea Tehnica
din Munchen

- Avize tehnice pentru dispozitive acoperire rosturi.

- Declaratii conformitate pentru toate produsele tip Gumba - Hidroplasto.

NEW,

e Wretta e
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Certificari si calificari HIDROPLASTO M.
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Certificat de inregistrare

Acest certficat a fost acordst aroanizatiel

SC HIDROPLASTO SRL

St Bucawina, M. 18, Botagars, X3, Botogan, Reminis

A g remen b3 Te h n ,’c ‘ pentru recunnasterea Sistemubul de Management al Cabtaii in canfarmitate cu ceriniee
‘ 065=-07/218-2011

Dispozitive acoperire rost tip — BJ: BI50, BJ 75, BJ 100, BJ 165, BJ 230, BJ 330 -
pentru poduri rutiere .
‘ Sealing device for bridge, passage and viaduct expansion type BJ: RI50, BJ 75, BF 100, ‘

ISO 9001:2008 / SR EN ISO 9001:2008

| Gomeniul de activitate acoperit de acest certficat este

il

Eiborat do

B.J 163, BJ 230, BJ 330
Dispositif d’etancheite de joints de dilatation aux ponts, passages et viaduets tipe BJ:
RSO, BJ 75, BI 100, BJ 165, BJ 230, BJ 330 ]
Abdeckung vorrichtung die Dilatationzwecks fur die Bruckenbau, Passagen und Viadukte ‘

Oata e

Oats exgersri:

typ BJ: BJS0, B 73, BJ 100, BJ 165, B 230, B 330
-Cod 2100-

ot i st e aude anual e cupraveghese: 1.07.3012

St ansal 08 SuprSvERETE: 16.08.2013

PRODUCATOR: GUMBA Gmbl,
STRASSE 15, 46325

, GERMANIA,

Tel. ()04939945"8"90 Fax: 00498094528210

IITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. HIDROPLASTO S.R.L:
Botosani, Strada Bucovina nr. 14, scara E,
etaj 4, apt. 19, Judetul Botosam
Tel./Fax : +40 231 522 525/ +40 231 522 526

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:

CENTRUL DE STUDII TEHNICE RUTIERE SI INFORMATICA - CESTRIN ‘.v(%’ro(:erl

Membru Asociat Fondator al F Iui Exropean al Laboratoarelor de Cercetare Ruiiera
famiite, nr. 407 A, sector 6. ROMANIA

estrin.ro
30213 |}'| lIJI Ij\ AT Cgﬂiﬁalt de t"nregistmre
Grupa specializard nr.7, ﬂﬁ[ MURI, PODURI RUTIERE, PORTURI ST AEROPORTURI

Acest certificat & fost acordat organizatiel

Prezentul agrement tehnic este valabil pind lu data de 01.04.2014, numai insotit de AVIZU L |

TEHNIC af Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de cerfificat de ! SC HIDROPLASTO SRL

calitare. 4, Botogani, Jud. Batagans, Roménia

pentry recunoasterea Sistemului de Management al Sandtayi 5i Seeuritai Ocupationale
in canfarmitate cu cerintele

OHSAS 18001:2007 / SR OHSAS 18001:2008 [ ]

Domeniul de activitate acoperit de acest certificat este
MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI TURISMULLUI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

<

Agrement Telmic

Data exgiedr 16

u....l.... Dt It s primuse mudt sl supravagheen: 16.08.2012

Gt It pemr ol doden mct sl e supraveghare; 16.08.2013

005-07/227-2011

Dispazitive acoperire rost tip VIAJOINT
VIAJOINT - Sealing device for bridge, passage and viaduct expansion
VIASOINT - Dispositif d”ctancheite de joints de dilatation aux ponts, passages cf viaducis

VIAJCUNT - Abdeckung vorrichtung die Dilatati ks fur die Bruckent Passagen
und Viadukte
-Cod 2100~
LY \
(\\.’/; ProCert
PRODUCATOR: S.C. HIDROPLASTO S.R.L Certificat de inregistrare
Botosani, Strada Bucovina nr. 14, scara E,
etaj 4, apt. 19, Judetul Botosani acest ceruficat  fost scordat arganizaties
Tel/Fax : +40 231 522 525 / +40 23] 522 526
TITULAR AGREMENT TEHNIC : S.C. HIDROPLASTO S.R.L B st i

Botosani, Strada Bucovina nr. 14, scara E,
ctaj 4, apt. 19, Judetul Botosani

Tel: +40 231 322 525

Fax: +40 231 522 526,

pentyu FecunGaFIaNes Sistemuls de Management de Mediu in conformitate eu cerinfele

IS0 14001:2004 / SR EN ISO 14001:2005

Domeriu de activitate acopert de scest certificat este

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:

CENTRUL DE STUDII TEHNICE RUTIERE ST INFORMATICA - CESTRIN
Memtrn Asocial Fondotor ol Farnmud Eurepeon ai Lohoraioareior de Cercetare Risiers
Beaiul Futie Manin, nr. 401 A, rector 6, ROMANIA
E-mail affice{@eestrin.ra
Tel:+40213171120,317 1125
ax #4021 3171121

g

Grupa specializatd ar. 7, DRUMURI, PODURI RUTIERE, PORTURI S1 AEROPORTURT Dt it 1 ik s anss de supraveghere! 16.08.2012
Prezentul agrement tehnic este mln!ul'pﬂnﬂ la data de 01.99.2014, numai insoit de AVIZUL a2 sl e susaveghere) 16.08.2013
TEHNIC ol C inlui Telwmic P pentr O it si mu tine loc de certificat de e e
calitare.
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Managementul calitatii
HIDROPLASTO" T\, anagementul calitat

Managementul calitatii suportilor (MCS)

Calitatea si satisfactia clientilor sunt prioritatea noastra numarul unu. Prin
urmare, toate procesele din organizatia noastra sunt definite de sistemul nostru
intern de management al calitatii.

Ca furnizorde:

-suporti elastomericiintariti

-suportide deformare

-lagare recipiente

-lagare sferice

-structuride limitare si suportide directionare

Oferim clientilor nostri sa devina o parte a sistemului nostru de management al
calitatii suportilor si le permitem Tndeplinirea criteriilor sistemului personal de
management al calitatii.

Tn plus fata de procedurile interne de control de calitate implementate, suportii
nostri trec prin revizuiri si documentatie regulate de calitate de la organizatii
externeindependente.

Aceastainclude:
Monitorizarea suportilor elastomericiintariti

Suportii elastomerici fabricati conform EN 1337-3 suporta un control extern
conform DIN 18200. Supravegherea este facuta de MPA (institutul de testare a
materialelor) NRW Dortmund

Monitorizarea structurilor de suport

Controalele externe pentru toate structurile de suport (suporti de deformare,
lagare recipiente lagare sferice si structuri de limitare) sunt desfasurate de MPA
Stuttgart. Aceste controale sunt efectuate o data la 3 luni ca si control de
productie in fabrica.

Verificarea conformitatii conform DIN 18800-7

Structurile de limitare sunt piese din otel care suporta o sarcina. Prin urmare
detinem certificatul pentru sudarea constructiilor de otel conform 18800-7.
Sudorii nostri calificati sunt instruiti si verificati de SLV Duisburg (Una din primele
10 institutii de instruire si educare pentru ingineria de sudare din Germania si
unadin cele maiimportante institutii de sudare din intreaga Europa).
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Managementul calitéitii
HIDROPLASTO" T\, anagementul calitat

Controlul calitatii suportilor (CQS)

Suportii Gumba sunt proiectati si instalati in conformitate cu urmatoarele
standarde, reguli si reglementdri. In plus, reglementdri ulterioare pot fi
aplicabile.

Standarde Cod de Practica

DIN EN 1337 —,,Suporti Structurali”

DIN 4141 Partea 13 suportide directionare prin alunecare, material otel-otel
DIN 18800—Structuri de otel (viitorul DIN EN 1090, DIN EN 1993)

DIN 18200 Evaluarea de calitate a produselor pentru constructii

DIN 10025 —Produse din otel structural

DIN EN 10204 —Produse metalice —Tipuri de documente de inspectie

Repere ale Autoritatii de Cai Ferate Germania

Ril 804
Reguli si reglementari ale Ministerului Federal de Transport

ZTV—-ING
Lag1-13
TL/TP-KOR Stahlbauten

Aprobari DIBt
(Institutul German de Inginerie Civila)

Z-16.7-452

Suportii cu control de calitate sunt produse de constructii verificate n
conformitate cu reglementarile de constructii ale Statelor Federale Germane.
Pentru a asigura ca cerintele sunt indeplinite in totalitate, reglementarile
stipuleaza in control continuu de productie. Rezultatele controlului personal de
calitate trebuie documentate si analizate.

Sistemul intern de control al calitatii este bazat pe cerintele acestor reguli si
reglementari. Sistemul nostru este regulat revizuit si optimizat.
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2. Produse si servicii oferite
: HIDROPLASTO" [&is.

Compania Hidroplasto va ofera servicii complete pe parte de infrastructura

rutiera:

- Aparate de reazem tip Gumba® pentru poduri, viaducte, pasaje, podete

- Dispozitive acoperire rosturi de dilatatie tip Gumba® pentru poduri, cu
miscaritotale de panala 330 mm;

- Hidroizolatie infrastructura si suprastructura pod;

- Montajul si mentenanta sistemelor oferite;
- Protectie si consolidare pentru structuri de beton

- Consolidare versanti sau ziduri de sprijin;
- Protectie anticoroziva a betonului;
- Ridicari structuri pentru schimbarea aparatelor de reazem.



= N 3. Informatii generale
HIDROPLASTO® M. despre aparatele de reazem

Suportii potriviti si corespunzatori pentru constructii au fost dintotdeauna un
subiect important in ingineria de constructii. In prezent, tipurile cele mai uzuale
de suporti sunt folositi de 50 de ani. Printre acestia regasim suportii de
deformare, lagarele sferice si lagarele recipiente. Unii suporti care inca pot fi
regasiti la constructiile istorice, cum ar fi lagarele basculante lineare sunt n
general considerate tehnologie invechita. Asadar ne limitam gama de produse la
cele trei tipuri de suporti mentionati mai devreme si proiectari speciale de
suporti pentru aplicatii particulare.

Toate cele trei tipuri de suporti indeplinesc cerintele generale tehnice pentru
suportii de pod. Transmit fortele verticale de la suprastructura la substructura si
permit translatia (deplasarea, miscarea relativa dintre suprastructura si
substructura), daca acest lucru nu este impiedicat de un proiect special de suport
care transmite fortele verticale la substructura. Mai mult, ei permit rotatia
(Tnvartirea) in jurul tuturor axelor spatiale.

Totusi, nu toti din aceste trei tipuri de suporti sunt la fel de adecvate si economice
pentru fiecare aplicatie. Alegerea tipului de suport corect este facuta de inginerul
structural, care stie toti factorii de influenta de care trebui sa tina seama cand
alege suportii.

Noi ne sustinem clientii si partenerii in timpul acestui proces de selectie oriunde
putem.

Standarde si Reglementari

Standardul EN 1337 este standardul de cod de practica relevant pentru suportii
de pod. EB 1337 este impartit Tn 11 parti ce contin fie specificatii generale fie
specificatii exacte pentru fiecare tip de suport. Toate cele 11 parti sunt relevante
pentru noi, cu exceptia partii 4 (lagare de rostogolire) si partea 6 (lagdre
basculante). Vrem sa atragem atentia asupra partilor 10 si 11 care contin
informatii importante despre instalarea si manevrarea corecta pe santier, aceste
partifiind foarte importante si pentru clientii nostri.

n functie de aplicatia specificd, standardele listate la ,,controlul calit3tii” sunt
aplicatein plus fata de standardele principale ale codului de practica.
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AT INERUT LY HIDROPLASTO" [&is.

Marci de identificare

Suportii de pod Gumba pot fi identificati prin marci. Toate produsele trebuie
etichetate conform EN 1337 pentru a permite identificarea clara. Mai mult,
marcam componentele singulare ale produselor noastre, pentru a asigura
trasabilitatea.

Suportii elastomericiintariti primesc o marca CE vulcanizata si o serie.

C€ CE | #=

9432-CPD-223604 D432-CPD-226608 3
EN 13373 EN 1337-3 4".'
20087 01521

Suportii elastomerici intdriti cu structuri de limitare, precum si lagarele
recipiente si lagarele sferice primesc o placuta de identificare. Acestea contin pe
langa marcajul CE, informatii despre aprobarile aplicabile (de ex. marca U). Mai
jos prezentam un exemplu de placuta Gumba.

Tyl 1.2 ¢ |v.[2 77 [mme, e[ ——= Jmm

- N j] N v,E=—]mm "N'm C €

- "J,nglx N U.:l,(- m 14320 ru -.'Jr\l)«
V, o[ 250 kN o,[ 6.5 | A-Nu o

Mai mult, fiecare suport primeste o inscriptie in partea de sus a placutei
suportului. Inscriptia contine, axele de constructie, pozitia suportului si pozitiile
suportilor adiacenti.
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Calitatile materialelor

Pentru suportii de pod Gumba folosim in general otel tip S355J2+N cu toate
certificatele sitestele necesare, daca nu se cere un alt tip in mod specific.

Suportii elastomerici intariti conform EN 1337-3 sunt fabricati din cauciuc cu
cloropren care este adaptat la cerintele speciale. Alternativ, oferim un amestec
de cauciucnatural (CN) care este conform cuEN 1337-3.

Toate componentele sunt cel putin in conformitate
cu cerintele de calitate ale standardelor. Calitatea
poate fi dovedita prin certificate de testare a
materialelor, pentru toate componentele
principale.

Protectie contra coroziunii

Aplicdm cerintele conform cu EN 1337-9 (Protectie). in general folosim sistemul
de protectie definit de ZTV-ING Partea 4, tabelul A4.3.2, elementul 3.2, sistem de
protectie Nr. 1 pentru suporti. Acesta este compus din:

-100 um protectie prin pulverizare termica cu zinc la suprafata de sablat SA3;

-80 um protectie intermediara cu baza de rasina epoxidica;

- 80 um protectie de suprafata cu baza de poliuretan

Sistemele de protectie din tabel sunt listate pe categorii. Sistemul pe care ]l
folosim este testat amplu de anii de experienta. Alte sisteme de protectie sunt
disponibile la cerere.

Asigurarea suportilor asamblati

™ Suportii nostri sunt echipati temporar cu suruburi
@ suplimentare care permit manevrarea in siguranta
~ intre asamblarea finala la fabrica noastra si
instalarea la sit. Conexiunile cu suruburi
suplimentare asigura fiecare component al
suportului in pozitia corectd. Suruburile sunt
colorate in rosu si trebuie Tndepartate Thainte de
dareain functiune a suportului (vezi capitolul 8 , Instructiuni de instalare pentru
suportiide poduri”)

Puncte de masurare

Pentru a determina inclinatia orizontala, fiecare placa bazald sau placa de
ancorare echivalenta a suportului este dotata cu un plan de masurare. Acest
lucru nu este aplicabil pentru suportii elastomericifara structuri de limitare.
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AT CRUTICEITLEY HIDROPLASTO" [&is.

Dispozitivde indicare

Unii suporti de poduri sunt echipati cu dispozitive de indicare, pentru a permite o
calculare exacta a vreunei translatii a suportului pentru pod. Un astfel de
dispozitiv de indicare este compus dintr-o rigla de masurare si un indicator.
Aceste piese sunt montate pe partea vizibila a suportului.

Documentatie

Pe durata asamblarii finale fiecare suport primeste un card de monitorizare.
Toate masuratorile actuale, in special dimensiunile functionale, si toate
numerele de identificare a componentelor sunt verificate si inregistrate pe
cardul de monitorizare. Tn baza acestor date, putem asigura certificatele de
testare a materialelor a componentelor. Suportii elastomerici intariti fara
structurd de limitare nu au card de monitorizare. In acest caz, certificatele de
testare a materialelor pot fi Tnaintate in conformitate cu seria de pe marca
vulcanizata.

Mai mult, EN 1337-11 capitolul 7 cere pentru majoritatea tipurilor de suporti
documentatie pentruinstalare.

Atentie

Suportii pentru poduri pot functiona doar montati corect si indeplinesc toate
caracteristicile de design cand sunt instalate corect .deci este foarte important
pentrunoicaEN 1337 partea 10si 11 sa fie respectate. Am rezumat punctele care
sunt dupa parerea noastra esentiale la capitolul 8 ,Instructiuni de instalare
pentru suportii de poduri”. Totusi, acest rezumat este doar o prezentare generala
scurta sinuinlocuieste standardul.
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HIDROPLASTO k. 4. Suporti de deformare

Suportii de deformare sunt suporti elastomerici. La cerere, pot fi echipati cu
structuride limitare.

Caracteristicile materiale specifice ale elastomerului permit rotatia si translatia
pana la un anumit grad prin deformare. Datoritd acestei caracteristici a
materialului structurile costisitoare cu placi glisante de otel inoxidabil in
combinatie cu PTFE nu mai sunt deseori necesare, ceea ce reprezinta un mare
avantaj in comparatie cu alte tipuri de suporti. Designul poate fi modificat la un
suport de deformare de alunecare (vezi pagina 36) daca deplasarea admisa a
suportului elastomericin sine nu este de-ajuns pentru aplicatia reala.
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Alt aspect pozitiv este acela ca este un tip de suport usor de intretinut. Fara
componentele de alunecare chiar nici nu necesita intretinere. In contrast cu alte
tipuri de suporti componenta care preia sarcina verticala este vizibila clar pentru
inspectie. Suportii elastomerici sunt folositi cu succes de zeci de ani si si-au
dovedit durabilitatea. Totusi daca este neaparat nevoie sa se inlocuiasca un
suport, acest lucru se face prin ridicarea suprastructurii. Suportii nostri sunt
construiti pentru a permite inlocuirea suportului elastomeric sau a pieselor
supuse uzurii prinridicarea suprastructuriicu 10 mm.

Fiecare suport de deformare este fabricat individual de la caz la caz. In general o
gama de diferite dimensiuni si compozitii pe straturi sunt adecvate pentru
sarcinile propuse. Ca urmare putem crea designul fiecarei structuri a suportului
foarte flexibila in conformitate cu cerintele specifice.
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Informatii generale

Suportii elastomerici intariti sunt fabricati dintr-un amestec special de cauciuc si
sunt echipati cu foaie de otel armata in timpul procesului de fabricatie, asa
numita vulcanizare. Foitele de otel asigura rigiditatea necesara. Suportii
elastomerici intariti se remarca prin mentenanta scazuta si durabilitate. Pe langa
asta, unele tipuri pot fi folosite in anumite conditii fara structura suplimentara de
otel (delimitare).

Partea elastomerica a suportului este elastic deformabila. Gradul de deformare
in directie verticala (deflectie) sub sarcind permanenta este calculabila siramane
constantd. Influentele sarcinilor dinamice sunt Th general mici si deflectiile
temporare suplimentare cauzate de sarcinile dinamice sunt mici si nu vor cauza
probleme pentru majoritatea structurilor.

Exista tipuri diferite de suporti elastomerici intariti. Diversele tipuri sunt definite
inEN 1337-3. Tipurile cele mai uzuale sunt descrise mai jos.

Tipuri de suporti elastomerici

Tipul B (1) — suport intarit, acoperit complet cu
elastomer si care contine cel putin doua placi armate
de otel. Sarcina permanenta trebuie sa fie suficienta
pentru prevenirea alunecarii.

Tipul B/C (1/2) — suport intarit cu o placa externa de otel pe una din suprafete.
Foia de otel permite folosirea oricaror metode pentru protejarea alunecarii. Cum
ar fi dibluri, tije cu filet, suruburi, etc. Protectia contra alunecarii prezenta doar
pe o parte permite instalarea facila a suportului si inlocuirea. Protectia contra
alunecarii este necesara in cazul unei presiuni mai mica decat presiunea minima
a suportului. Tipul B/C poate fi instalat daca constructia este asigurata in pozitia
sa, de ex., printr-un suport care este fixat in toate directiile sau transversal. Acest
tip de suport a fost intotdeauna folosit la podurile de
cale ferata din Germania, indiferent de situatia reald
desarcina.

O aplicatie suplimentara pentru acest tip de suport
este utilizarea ca tampon ancorat de ex., pentru
cladiri.
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Tipul C(2)—suportintarit, ambele suprafete ale suportului sunt formate din placi
de otel pentru a proteja contra alunecérii. Inlocuirea suportilor de acest tip este
dificila de facut fara masuri suplimentare. Ca suport de L -

plutire acest tip poate, in functie de rigiditate,
transfera sarcinile orizontale (ruperi etc.) Un exemplu
de inlocuire de suport tipul C (2) este prezentat mai

jos.
: ; i ;
3 Vi : VK
[ | 1T ] ‘ 1 E

o |

IS e FIIT R I
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T 1 1 bf
Suport original, conditii
Suport original tip C inainte de inlocuire
conditie de instalare (noul suport nu poate fi
Instalat in acest fel)

Solutie: schimbare suport
in stare relaxatd cu
placa superioard sudatd

Tipul C (5) — suport intarit, ambele suprafete ale
suportului sunt protejate contra alunecarii de placi de
otel profilata. (de ex. caneluri, placi de otel rezistente
la alunecare). Totusi din cauza faptului ca sarcinile
necesare nu pot fi definite cu exactitate trebuie folosit
doar la structuri cu sarcini minore sau pentru
constructii de cladiri. Din cauza suprafetelor profilate
nu poate fidotat cu structuride limitare.

Nota cu privire la prevenirea contra alunecarii

Alegerea unui suport elastomeric tip B(1) conform tabelelor de pre-
dimensionare necesita o presiune minima de 3 N/mm2 sau 5 N/mm, raportat la
aria desfasurata a suportului.

n standarde si reglementéri nu este specificat cand trebuie folosit un suport cu o
fata sau cu doua fete. Pentru utilizarea unui suport de tip C (5) recomandam o
presiune minima de 1 N/mma2. Cerintele de deviatie ale Autoritatii de Cai Ferate
din Germania trebuie avute in vedere.

Comportamentlaincendiu

Suportii elastomerici fabricati din cauciuc cu cloropren sunt putin inflamabili.
Focul se stinge de la sine dupa ce flacara a fost stinsa.Nota cu privire la designul
preliminar
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la designul preliminar HIDROPLASTO" [Ri-.

Analiza suportilor elastomerici pentru aplicatia propusa conform EN 1337-3
difera de cerintele fundamentale ale vechiului DIN 4141, unde valorile maxime
deincarcare, deplasare si rotatie pot fi folosite. Din cauza complexitatii, numarul
de cerinte si valorile de design lipsa pentru diferite sarcini nu mai este posibil sa
oferim proiectantului tabele corecte, binecunoscute.
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Totusi, catalogul include tabele de suporti elastomerici intariti care sunt
standardizasi de GUMBA. Tabele de pre-dimensionare permit o estimare a
dimensiunilor suportului. Datele prezentate sunt valori caracteristice pentru
starea limita de serviciu (SLS). Pentru o analiza mai detaliata oferim un program
pe pagina noastra de internet www.gumba.de, instructiunile de utilizare fiind
incluse. Acesta permite un design idela de suport deoarece programul utilizeaza
0 gama de peste 3000 de suporti. In cadrul selectiei se gdsesc suportii standard
GUMBA (conform vechiului DIN 4141), dar si cei cu marimi standard conform EN
1337-3.

Tn comparatie cu analiza conform EN 1337-3, datele din tabel (paginile 18 — 23)
pentru suport cu marimile 300 x 400 mm ofera un rezultat destul de asemanator
in absenta rotatiilor mari. Pentru suporti mai mici limitele conform EN 1337 —pot
fi depasite la o combinatie de valori maxime pentru deplasare si incdarcare
verticald, in timp ce isi pdstreaza capacitati pentru suporti cu dimensiuni mai
mari.
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Unghi de rotatie permis
- pentru axa de rotatie paraleld cu axa longitudinald
si pentru suporti de forma circulard in plan

Incarcare verticald permisd

Presiunea minima

Dimensiunea planulul pand la limita alunecarii

Presiune minima Presiune minima It
2 3 N/mm’ <3 N/mm’
Typ / type B (1) Typ / type C (2) und / and C (§) Typ / type B/C (1/2)
e ] °
= =
8 - [ ] o~ Lo
% %. T 1 GED 1 'E_ E_ GEJ 1 g = =
€| 2 sFrl= s |Fx|l= =gl ellF+l =] 2|5 |5
MN |mm Stck ||{mm mm mm rad/1000
1 7 14 10 - - - - - - 4
2 11 21 15 7 42 | 32 10 9 31,5 [ 12,5]| 8
0,10/100x100 3 14 | 28 | 20 11 49 | 39 15 12 | 38,5 [ 17,5]| 12
0,15/100x150 4 16 | 35 | 25 14 | 56 | 46 | 20 15 | 455 [ 22,5]| 16
5 18 | 42 | 30 16 | 63 | 53 | 25 17 | 52,5 [ 27,5]| 20
6 - - - 18 | 70 | 60 | 30 - - - 24
1 7 14 10 - - - - - - - 3
2 11 21 15 7 42 | 32 10 9 31,5 [ 125]| 6
0,30|150x200 3 14 | 28 | 20 11 49 | 39 15 12 | 285 [ 17,5]| 9
4 18 | 35 | 25 14 | 56 | 46 | 20 16 | 45,5 [ 22,5]| 12
5 21 42 | 30 18 | 63 | 53 | 25 19 | 52,5 [ 27,5]| 15
6 23 | 49 | 35 21 70 | 60 | 30 22 | 59,5 | 32,5]| 18
7 25 | 56 | 40 23 | 77 | 67 | 35 24 | 66,5 | 37,5]| 21
8 27 | 63 | 45 25 | 84 | 74 | 40 26 | 735 |42,5]| 24
9 28 | 70 | 50 27 | 91 81 45 28 | 80,5 | 47,5)| 27
10 - - - 28 | 98 | 88 | 50 - - - 30
1 9 19 13 - - - - - - - 3 4
2 15 | 30 | 21 11 49 | 39 16 13 | 39,56 [ 18,5]| 6 8
0,31|Q 200 3 20 | 41 29 17 | 60 | 50 | 24 19 | 50,5 [ 26,5 9 | 12
0,63|200x250 4 26 | 52 | 37 22 | 71 61 32 24 | 615 | 34,5]| 12 | 16
0,75|200x300 5 30 | 63 | 45 28 | 82 | 72 | 40 29 | 72,5 |42,5]| 15| 20
1,00{200x400 6 34 | 74 | 53 32 | 93 | 83 | 48 33 | 835 |505]| 18 | 24
o 7 36 | 85 | 61 J(e35 | 104 | 94 | 56 36 | 945 | 585] 21 | 28
8 - - - 37 | 115 ]| 105 | 64 - - - 24 | 32
Nr. de straturi de elastomer Grosimea suportului neincarcat
Deplasare admisd intre substructurd
Si suprastructura
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<V <7

Presiune min. Presiune min.
> 3 N/mm? < 3 N/mm?
Tip B (1) Tip C(2)/ si Tip C (5) Tip B/C (1/2)
= i [ 2 |l gle]2|. 2 2.
£ EfFF| = | o |[FF|m |= | ||FF| = || =]8
s | ¢ | B 2|k 2| e|8 S &8 5]3
= = = o (4] (0] o (4] (4] (4] o 4] () S =
o a = & | £E | E s | E|E|E|l&8 | E|E| ]|
S | E slls|é8|8ll=s|é|8|8|s]|8|8]|®|>
£ a & a G) G) o| o G] G) a G] G) o T
MN |[mm Stck ||Imm mm mm rad/1000
1 9 19 13 - - - - - - - 3 4
2 15 30 21 11 49 39 16 13 39,5 | 18,5 5 8
0,60 @ 250 3 20 41 29 17 60 50 24 19 50,5 | 26,5 8 12
1,30(250x400 4 26 52 37 22 71 61 32 24 61,5 | 34,5 10 | 16
5 32 63 45 28 82 72 40 30 72,5 | 42,5 13 |1 20
6 37 74 53 34 93 83 48 35 83,5 | 50,5 15| 24
7 40 85 61 38 104 | 94 56 39 94,5 | 58,5 18 | 28
8 43 96 69 41 115 | 105 | 64 42 |1 10551 66,5 20 | 32
9 46 107 | 77 44 126 | 116 | 72 45 |1 116,51 745 23 | 36
10 - - - 46 137 | 127 | 80 - - - 25 | 40
1 9 19 13 - - - - - - - 2 3
2 15 30 21 11 49 39 16 13 39,5 | 18,5 4 6
0,90 @ 300 3 20 41 29 17 60 50 24 19 50,5 | 26,5 6 9
1,80(300x400 4 26 52 37 22 71 61 32 24 61,5 | 34,5 8 12
5 32 63 45 28 82 72 40 30 72,5 | 42,5 10 | 15
6 37 74 53 34 93 83 48 35 83,5 | 50,5 12 | 18
7 43 85 61 39 104 | 94 56 41 94,5 | 28,5 14 | 21
8 46 96 69 44 115 | 105 | 64 45 | 105,5] 66,5 16 | 24
9 50 107 | 77 48 126 | 116 | 72 49 | 116,5]| 74,5 18 | 27
10 52 118 | 85 51 137 | 127 | 80 52 |1 127,51 82,5 20 | 30
11 55 129 | 93 53 148 | 138 | 88 54 |1138,5]1 90,5} 22 | 33
12 - - - 56 159 | 149 | 96 - - - 24 | 36
1 11 24 16 - - - - - - - 4
2 19 39 27 15 56 46 22 17 47,5 | 24,5 8
1,20 @ 350 3 27 54 38 23 71 61 33 25 62,5 | 33,5 12
4 34 69 49 31 86 76 44 33 77,5 | 46,5 16
5 42 84 60 39 101 91 55 40 92,5 | 57,5 20
6 50 99 71 46 116 | 106 | 66 48 | 107,5]| 68,5 24
7 55 114 | 82 52 131 | 121 77 53 | 122,5] 79,5 28
8 59 129 | 93 57 146 | 136 | 88 58 | 137,5] 90,5 32
9 63 144 | 104 61 161 | 151 99 62 | 152,5]101,5 36
10 66 159 | 115 64 176 | 166 | 110 65 | 167,5|112,5 40
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e o

Presiune min. Presiune min.
= 5 N/mm? < 5 N/mm?
Tip B (1) Tip C(2)/si Tip C(5) Tip B/C (1/2)

2© 5 GEJ o o GEJ g Q
© ~ < ~ 2 - ) ~ < 1) =
B ENN*FF| = [ ||TF|= |= | s ||[F+]| = | | =]
s | « | 2 s | 3 | g |3 s | &8
= = = S 9] 1) S ) 1) 1) S ) ) 3| =
O @ S 2@ | E | E 2| E| E|E o E 1 ENz]|®
s £ sll=a|8|8ll=2|8|8|8l=]|8|8|=|S5

g = j: Q pud pud Q pud pud pud Q pud Pl [
— [a) wn () (U] ()] () O (U] (U] ()] O O -] Q
MN |mm Stck ||mm mm mm rad/1000

N
N
(@)]
N
w
(0]
N
w
(0]
—
»
—
w
w
N
a

67,5 | 33,5|| 8
82,5 | 46,5]| 10
97,5 | 57,5]| 13
112,5( 68,5 15
127,5( 79,5]| 18
142,5(90,5]| 20
157,5 (101,5)| 23
172,5 [112,5]| 25

67,5 | 355]|| 6 9
82,5 465 8 | 12
97,5 [ 57,5 10 | 15
112,5(68,5] 12 | 18
1275 795] 14 | 21
142,5( 90,5 16 | 24
157,5 (101,5)| 18 | 27
172,5(112,5]1 20 | 30
187,5(123,5)| 22 | 33
24 | 36
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42 | 84 | 60 39 | 111 | 91 55
50 | 99 | 71 46 | 126 | 106 | 66
57 | 114 | 82 54 | 141 | 121 | 77
62 | 129 | 93 60 | 156 | 136 | 88
67 | 144 | 104 65 | 171 | 151 | 99
70 | 159 | 115 69 | 186 | 166 | 110
11 74 | 174 | 126 72 | 201 | 181 | 121
- - - 75 | 216 | 196 | 132

1,90| @ 400
3,00|400x500
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27 | 54 | 38 23 | 81 61 33 25 | 67,5 |335]| 6 9

34 | 69 | 49 31 96 | 76 | 44 33 | 825 |465] 8 [ 12
2,40| @450 42 | 84 | 60 39 | 111 | 91 55 40 | 97,5 | 57,5 10 [ 15
4,21|450x600 50 | 99 | 71 46 | 126 | 106 | 66 48 | 1125|685 12 | 18

A
(=]

114 | 82 54 | 141 | 121 | 77
65 | 129 | 93 62 | 156 | 136 | 88
70 | 144 | 104 67 | 171 | 151 | 99
74 | 159 | 115 72 | 186 | 166 | 110
78 | 174 | 126 76 | 201 | 181 | 121
82 | 189 | 137 80 | 216 | 196 | 132
13 85 | 204 | 148 83 | 231 | 211 | 143

1275 795] 14 | 21
142,5( 90,5 16 | 24
157,5 (101,5)| 18 | 27
172,5(112,5)1 20 | 30
187,5(123,5)| 22 | 33
202,5134,5]| 24 | 36
217,51145,5]| 26 | 39
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Tabele de pre-dimensionare pentru suportii ee322R0u,
G U M BA Standard Toate valorile sunt pentru starea limita de service (SLS) HlDROPLASTO®
Presiune min. Presiune min.
= 5 N/mm?2 < 5N/mm?2
Tip B (1) Tip C(2)/si Tip C (5) Tip B/C (1/2)

1‘3 o ~ g ~ = = g ~ g (] '*G_'.‘)‘
O - <[ * + - Q ©
e — © ) ) © ] o ) 5 o ) —
S a SIls|E|E| 2| E|E|ENS| E|ENZS|®
S| E slle| 8|8l s|8|8|8|5]| 8|8 2|5
£ a ) o G) G) ol o G) G) o G) (G) =
MN |[mm Stck ||mm mm mm rad/1000
3 27 54 38 23 81 61 33 25 67,5 | 33,5 6 6

4 34 69 49 31 96 76 44 33 82,5 | 46,5 8 8

2,90 @ 500 5 42 84 60 39 111 91 55 40 97,5 | 57,5 10 | 10
3,60 & 550 6 50 99 71 46 126 | 106 | 66 48 | 112,5] 68,5 12 | 12
4,501 500x600 7 57 | 114 | 82 54 141 | 121 77 56 | 127,5] 79,5 14 | 14
8 65 129 | 93 62 156 | 136 | 88 63 | 142,5] 90,5 16 | 16

9 72 144 | 104 69 171 | 151 99 71 | 157,51101,5}| 18 | 18

10 77 | 159 | 115 75 186 | 166 | 110 76 | 172,51112,5)| 20 | 20

11 82 174 | 126 80 | 201 | 181 | 121 81 | 187,51123,5]| 22 | 22

12 86 189 | 137 84 | 216 | 196 | 132 85 | 202,51134,5]| 24 | 24

13 89 | 204 | 148 88 | 231 | 211 | 143 89 | 217,511455]| 26 | 26

14 93 | 219 | 159 91 246 | 226 | 154 92 | 232,51156,5]| 28 | 28

15 - - - 94 | 261 | 241 | 165 - - - 30 | 30

3 35 70 50 32 95 75 45 33 82,5 | 47,5 6 6

4 46 90 65 42 115 | 95 60 44 |1 102,5]| 62,5 8 8

4,10| @ 600 5 56 110 | 80 53 135 | 115 | 75 54 |1 122,5| 77,5 10 | 10
5,001 @650 6 67 | 130 | 95 63 155 | 135 | 90 65 | 142,5] 92,5 12 | 12
6,30/600x700 7 77 | 150 | 110 74 175 | 155 | 105 75 | 162,51107,5)| 14 | 14
8 86 170 | 125 84 195 | 175 | 120 85 | 182,51122,5]| 16 | 16

9 93 190 | 140 91 215 | 195 | 135 92 | 202,5|137,5]| 18 | 18

10 99 | 210 | 155 98 | 235 | 215 | 150 98 | 222,51152,5]| 20 | 20

11 105 | 230 | 170 103 | 255 | 235 | 165 104 | 242,5(167,5)| 22 | 22

12 109 | 250 | 185 108 | 275 | 255 | 180 109 | 262,5 (182,50 24 | 24

13 113 | 270 | 200 112 | 295 | 275 | 195 113 | 282,5(197,5)| 26 | 26
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HlDROPLASTO® | GUMBA Standard Toate valorile sunt pentru starea limita de service (SLS)

Presiune min. Presiune min.
= 5 N/mm? < 5 N/mm?
Tip B (1) Tip C (2)/ si Tip C (5) Tip B/C (1/2)
— N LN — —

£ 5 || T | O = = A | 2 =
2 ENFF|w [ ||FF| = | = | s |[|[FF| = | o || 2] 8
s | - || 2 s | 2 2| =|2 2 &) E]|°2
sl s l=llelSlslelsl2 e el |e|el®
s| 2 [|[S|2|e|e|l2|eE|e|eEfls2|e|EZ|®
g | E slls|8|8|s|8|8|8]|s|8]|E]|®|>
£ a & a G) G) ol o G) G) a G) G) o T I
MN |[mm Stck ||mm mm mm rad/1000
3 35 70 50 32 95 75 45 33 82,5 | 47,5 6 6

4 46 90 65 42 115 | 95 60 44 |1 102,5]| 62,5 8 8

5,801 @ 700 5 56 110 | 80 53 135 | 115 | 75 54 |1 122,5| 77,5 10 | 10
6,60| @ 750 6 67 | 130 | 95 63 155 | 135 | 90 65 | 142,5] 92,5 12 | 12
8,40( 700x800 7 77 150 | 110 74 175 1 155 | 105 75 | 162,5(107,50| 14 | 14
8 88 170 | 125 84 195 | 175 | 120 86 | 182,51122,5]| 16 | 16

9 98 190 | 140 95 | 215 | 195 | 135 96 | 202,51137,5]| 18 | 18

10 105 | 210 | 155 103 | 135 | 215 | 150 104 | 222,51152,54( 20 | 20

11 112 | 230 | 170 110 | 255 | 235 | 165 111 | 242,5|1167,5|| 22 | 22

12 118 | 250 | 185 116 | 275 | 255 | 180 117 | 262,51182,5| 24 | 24

13 123 | 270 | 200 121 | 295 | 275 | 195 122 | 282,51197,5|| 26 | 26

14 127 | 290 | 215 126 | 315 | 295 | 210 127 | 302,51212,5) 28 | 28

15 131 | 310 | 230 130 | 335 | 315 | 225 131 | 322,5 (227,54 30 | 30

3 41 79 59 38 104 | 84 54 40 91,5 | 56,5 6 6

4 54 102 | 77 50 127 | 107 | 72 52 | 114,5]| 74,5 8 8

7,501 @800 5 67 | 125 | 95 63 150 | 130 | 90 65 | 137,5] 92,5 10 | 10
8,50 @850 6 79 148 | 113 76 173 | 153 | 108 77 | 160,5 110,54 12 | 12
9,60(800x800 7 92 171 | 131 88 196 | 176 | 126 90 | 183,51128,5]| 14 | 14
8 104 | 194 | 149 101 | 219 | 199 | 144 103 | 206,5 [146,5)| 16 | 16

9 115 | 217 | 167 113 | 242 | 222 | 162 114 | 229,51164,5)( 18 | 18

10 124 | 240 | 185 122 | 265 | 245 | 180 123 | 252,51182,5)( 20 | 20

11 131 | 263 | 203 129 | 288 | 268 | 198 130 | 275,5 [200,5)| 22 | 22

12 138 | 286 | 221 136 | 311 | 291 | 216 137 | 298,51218,5| 24 | 24

13 144 | 309 | 239 142 | 334 | 314 | 234 143 | 321,51236,5|| 26 | 26

14 149 | 332 | 257 147 | 357 | 337 | 252 148 | 344,51254,5| 28 | 28
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Tabele de pre-dimensionare pentru suportii oESASRoy,
Toate valorile sunt pentru starea limita de service (SLS)GUMBA Standard HlDROPLASTO® |
Presiune min. Presiune min.
= 5 N/mm? <5 N/mm?
TipB (1 Tip C (2)/si Tip C (5) Tip B/C (1/2)
o o [Fp] o [
% E 1 GEJ 1 9' 9' g 1 g G._)
~ 1 ~ 1 - - ~ 1 =
B ENF | o | s||FF| = | = | s|[FF]| = | o| 2| &
s | « || 2 S| % | 2| & s | & 2|2
SN PEE AR ST AR ] PN T HE
S| 2 ||S|2|E|E| S| E|E|E|2]| E|E|Z]®
8| E cllsl | sl gls|e|s|s]| | ¢l 2>
L= a & o G} G) ol o (G) (G) o G) G} O ®
MN |[mm Stck |[mm mm mm rad/1000
3 41 79 59 38 104 | 84 54 40 91,5 | 56,5 5 5
4 54 | 102 | 77 50 | 127 | 107 | 72 52 (1145 74,5 6 6
9,50/ @ 800 5 67 | 125 | 95 63 | 150 | 130 | 90 65 | 137,5( 92,5 8 8
12,00/ 900x900 6 79 | 148 | 113 76 | 173 | 153 | 108 77 | 160,5(110,5)| 9 9
7 92 | 171 | 131 88 | 196 | 176 | 126 90 | 183,5(128,5|| 11 | 11
8 104 | 194 | 149 101 | 219 | 199 | 144 103 | 206,5|146,5)| 12 | 12
9 117 | 217 | 167 113 | 242 | 222 | 16 115 | 229,51164,5)| 14 | 14
10 128 | 240 | 185 126 | 265 | 245 | 180 127 | 252,51182,5)1 15| 15
11 137 | 263 | 203 135 | 288 | 268 | 198 136 | 275,51200,50| 17 | 17
12 145 | 286 | 221 143 | 311 | 291 | 216 144 | 298,51218,5|| 18 | 18
13 152 | 309 | 239 150 | 334 | 314 | 234 151 | 321,51236,5]] 20 | 20
14 158 | 332 | 257 156 | 357 | 337 | 252 157 | 344,51254,5]1 21 | 21
15 163 | 355 | 275 162 | 380 | 360 | 252 163 | 367,51272,5]| 23 | 23
16 168 | 378 | 293 167 | 403 | 383 [ 270 || 391 | 390,5(290,5]| 24 | 24
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Standardul european armonizat EN 1337-3 se aplica in exclusivitate pentru
fabricare si analiza structurala a suportilor elastomerici. Standardele nationale
nu mai sunt valabile. EN 1337-3 prezinta regulile pentru suporti elastomerici
intariti cu o baza de panala 1200 x 1200 mm si pentru o temperatura variind intre
-25°C si 50°C, temporar chiar pana la 70°C. Regulile specifice se aplicd pentru
temperaturi de functionare sub -25°C, chiar pana la -40°C. Daca aceasta gama de
service este aplicabil3, acestea trebuie convenite separat.

Urmatorul rezumat al EN 1337-3 va demonstra principalii pasi de design pentru
suporti elastomerici. Mentiuni si informatii suplimentare pentru aplicarea
calculelor se pot gasiin EN 1337 si partile corespunzatoare.

Valorile de design (sarciniincl. factori de siguranta trebuie utilizati pentru analiza
suportilor elastomerici conform 1337-3. Deci, analiza trebuie facuta in starea
limitd ultima (SLU).

Limitele pentru deformarea totald cauzata de sarcina verticald, deplasare si
rotatie precum si limitele de deformare cauzata de deplasarea rezultata sunt
specificate pentru SLU.

Tabelul de la pagina 28 exemplifica datele necesare pentru design conf. EN 1337-
3. Poate fi folosit ca sablon pentru colectarea parametrilor listati. Tabelul
completat sau un rezumat asemanator incluzand conditiile generale necesare
este benefic pentru un design rapid pentru un suport corect siadecvat.

Nota:

Conf. EN 1337-3 inginerul proiectant trebuie sa asigure datele necesare pentru
analiza structuralda a suportului. Stabilirea acestor date de catre fabricantul
suportului nu este posibila.
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Suportul trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte
2.0 Deformare maxima

Suma deformarilor partiale rezulta din sarcinile de design conform urmatoarei
ecuatii:

Ea= K (E g+ 4 +E, ) ST

€., = deformarearezultata din sarcinaimpusa

&,q4= deformareade distorsiune

g,4=deformarearezultata din rotatia unghiulara

K, =factor pentrutipul de sarcina

2.1 Deformarearezultatadin presiune
€q=1,5'F/G-A-S

G =modul de rotatie conf. DIN EN 1337-3,in general 0,9 MPa (N/mm?®)
A =ariaredusadin cauzaactiunii

A, =aria placiiarmate minus suprafetele de deschidere (forari etc.)
S =coeficient de forma

A=A,-(1-V,/a'-V,/b"
A,=a'-b'(pentrusuportidreptunghiularifara deschidere)
a'=latimeaplacilorarmate

b'=lungimea placilorarmate

S=a'"b'/2-t-(a'+b')

V,.=deformarea max. a suportuluiin directia partii,,a” a suportului
V,,=deformarea max. a suportuluiin directia partii,,b” a suportului

2.2 Deformareade distorsiune
€qa=Vya/ T,<1,0
T,=sumastraturilor elastomerice incluzand stratul superior siinferior.
2.3 Deformarearezultand din rotatie
12 12 3
ga=(a" 0 +b" a, )t /2-n(t)

a,,=unghiul derotatie pe latimea ,,a” a suportului
a, .= unghiul de rotatie (daca este cazul) pe ldtimea ,,b” a suportului
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3.0 Tensiunea maximainplacile armate
3.1 Grosimeadin placile armate
ts = (Kp * Fz,d : (t1+t2) : Kh * Vm/Ar : fy szm

t,, t,=grosimea elastomerului pe ambele fete ale placii elastomerului
f,=rezistentalaintindere a otelului

K,=1faragauri

K,=2cugauri

v, =factor de siguranta partiala, valoare standard = 1.00

K,=1.3 valoare de corectie

T.=22

4.0 Criteriide stabilitate
4.1 Limita derotatie
Urmatoarea conditie trebuie indeplinita pentru limita de rotatie a suportilor

intariti:

Suportidreptunghiulari
Fz,d' n 'ti/A1(1/5 G-S’+ 1/Eb)_(al ot b'- qb,d)/Kr,dZO

Suportirotunzi
Fz,d.n.ti/Al(]'/S.G.Sz+1/Eb)_(Dl'ad)/Kr,d20

K., = coeficientde rotatie =3
E,=2000 MPa (N/mm?)

4.2 Stabilitate

Tn cazul suportilor elastomericiintariti, compresia F,, / A, trebuie s& indeplineasc
urmatoarea ecuatie:

F.-n-t/A<2-3a'-G-S/3-T,
T.=suma tuturor straturilor elastomerului

4.3 Stabilitatea la alunecare

Suportii neancoratitrebuie sa indeplineasca urmatoarea ecuatie:
ny,d S“‘e : F

z,dmin
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Sisubsarcina permanenta, daca

O amin = Frgmn/ A, 23 (N/mm’)
F..« =fortaorizontala rezultanta
F,.mn = fOrtaverticala de design cea maimicad care corespunde cuF,
W, = coeficient de frictiune conf. urmatoarei ecuatii
K,=0.1+1.5K,/o,,
K.= 0.6 pentrubeton
0.2 pentru toate celelate zone inclusiv mortar pe baza de rasina
o, =tensiune medie de compresiedelaF,, . in MPa (N/mm?’)

z,dmin

5.0 Fortele, momentele sideformarile
ce actioneaza asupra structurii

5.1 Compresiain suprafetele de contact

Este suficient sa se verifice ca suprafata medie de compresie sa nu depaseasca
rezistenta materialuluiinvecinat.

5.2 Forta de restabilire
R,=A-G 'ny,d/Te
A=ariatotald asuportului
5.3 Rezistenta de rotatie (momentul de restabilire)

Pentru suportii dreptunghiulari
M=G-a-a”-b'/n-t’-K,

Pentru suportii rotunzi
M=G-a-n-D*/512-n-t’

Tabelul: K, — valori

lb/a 05 075 1 12 125 13 14 15 |
K. 137 100 862 804 793 784 767 753

b/a 1.6 17 1.8 19 2 25 10 00
K. 741 731 722 715 70,8 683 619
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Tabel de sarcini suport

GUMBA GmbH
Ismaninger Str. 7A
85609 Aschheim

Tel. +49 (0) 89/ 9452829-0
Fax +49 (0) 89 / 9452829-10

Nume pod

Tip de suport

Marca identificare suport (pozitia suportului)

Material fundatie
B=beton S=otel

Suprafata superioard

Suprafata inferioard

Fata  [SLS On =
Presiune de contact superioara [y, g c,=
medie permisd —
N/mm’ Fata [SLS Om =
inferioard |, g c, =
max. Fz,d =
perman. Fo=
ULS min. Fz,d =
vertical
(GZT) assoc. Vel Vo = / / / /
max. 2 Vy,d/ Ved = / / / /
incarcaturi assoc. Foomn =
de design -
(kN| transversal Fra=
longitudinal Fa™
) max. Fz,k =
vertical
SLS min. Fox=
(GZG) transversal Fre=
longitudinal Fk =
uLs transversal Vya =
) GZT longitudinal Ved =
Translatie ( : ] :
(mm) SLS transversal Vik =
(GZG) longitudinal Vi 5
Rotatie uLs transversal Oya =
(mrad) (GzT) longitudinal Oa =
transversal b=
Dimensiuni maxime suport .
P longitudinal as
(mm)
inaltime T, =

SLU = starea limita ultima
SLS = stare limita de service

= declaratie de valoare necesara
1) translatie maxima V,, si V, , — asociata cu min. F,,
2) translatie maxima Vv, si V,,

3) sarcina minima de design F

2,d min

asociata cu translatia maxima V,, si V,




Model completat = N
de tabel de sarcini suport HIDROPLASTO® Wik

GUMBA GmbH
Ismaninger Str. 7A Tel. +49 (0) 89 / 9452829-0
85609 Aschheim Fax +49 (0) 89 / 945282910
Nume pod Brucke uber die Donau
Tip de suport 1.1(v2) | 1.2(v1Q) | 1.2(VIL) 1.6 (V)
Marca identificare suport (pozitia suportului) 10/2 20/2 10/1 20/1
Material fundatie Suprafata superioard B B B B
B=beton S=ofel Suprafata inferioars B B B B
Fata  [SLS On =
Presiune de contact superioard [y, s o, =
medie permisa -
N/mm’ Fata  [SLS Om =
inferioard |, o o, =
max. Fa= 2400 2400 2400 2400
perman. Fa= 950 950 950 950
ULS ) min. Fo= 400 400 400 400
vertical
(GZT) assoc. Yo/ VoSl 5115 0/15 0/5
max. 2 Vo/ Vo=l 10725 0/25 0/10
Incarcaturi assoc. Foomn=| 500 500 500 500
de design F o
(kN| transversal yd o 150 150
longitudinal Fa= 200 200
] max. Fz,k = 1800 1800 1800 1800
vertical
SLS min. F= 400 400 400 400
(GZG) transversal Fre= 110 110
longitudinal Foc= 150 150
ULS transversal Via = 10 10
| | v, = _— —
Translatie (GZT) longitudinal xd 25 25
(mm) SLS transversal Vor = 10 - 10 -
(GZG) longitudinal Vik = 20 20 — —
Rotatie ULS transversal Oy 5 5] 5 5
(mrad) (GZT) longitudinal Oa = 3 3 3 3
transversal b=
Dimensiuni maxime suport -
P longitudinal as
(mm)
inaltime T, =

SLU = starea limitd ultima
SLS = stare limita de service
= declaratie de valoare necesara
1) translatie maxima V,, si V, , — asociata cu min. F,,
2) translatie maxima V,, si V,,
3) sarcina minima de design F,,,, asociatd cu translatia maxima V,,si V,,
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Informatii generale

Structurile de limitare sunt componente din otel care Tncercuiesc suportii
elastomerici intariti. Acestea transmit incarcarea orizontala de la suprastructura
lasubstructura.

Printre sarcinile orizontale care apar in mod curent se afla vantul, fortele de
resetare de la translatie, ruperea, frictiunea si fortele centrifugale la podurile
ferate curbate.

Tn functie de tipul de limitare, opritoarele de pe placa suportului de sus si de jos
pot transmite sarcini particulare cum ar fi:

F =fortalongitudinalla (kN)
F,=forteletransversale (kN)

V =deplasareindirectiax (mm)
V,=delasareindirectiay (mm)

Notd: Tn aplicatia practicd ,x” este intotdeauna directia principald (directia
longitudinald) a podurilor.

Structurile de limitare sunt impartite Tn grupa | si grupa Il. Cele din grupa I (cu
pereche glisanta — otel / otel) sunt fabricate pentru deplasare <50 mm (SLS) sau
poduri de cai ferate cu o lungime prelungita de <25 m. Structurile de limitare din
grupa Il (cu pereche glisantd —otel inoxidabil / material de glisare) sunt aplicabile
pentru structuriunde grupa | nu poate fifolosita.

Criteriile pentru dimensionarea si proiectarea structurilor de limitare se gasescin
DIN 4141 partea 13 precumsiin EN 1337 partea 8.

Dimensionarea structurilor de limitare se bazeaza pe valorile structurale
disponibile. Structurile de limitare sunt adaptate la amplasamentul structural
(conditii de santier, inaltimea instalatilor, etc.)
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Urmatoarele tipuri diferite de structuri sunt cele maiuzuale:

- Fixate longitudinal
Suportul este fixat in directia de constructie longitudinala. Fortele in aceasta
directie sunt transmise.

- Fixate transversal
Suportul este fixat in directia de constructie transversala. Fortele Tn aceasta
directie sunt transmise.

- Fixatin toate directiile

Suportul este fixat in directiile de constructie longitudinala si transversala.
Fortelen aceste directii sunt transmise.

Pentru alegerea planului suportului, adica, tipul si pozitia structurilor de limitare,
trebuie avut Tn vedere faptul ca podul sau structura ca intreg trebuie sa fie

capabild sa se dilate fara limitare.

Simbolurile si numerele suportilor sunt specificate in EN 1337 partea 1 — reguli
generale de design, pentru a oferiinformatii clare cu privire la tipul de suport.

Cele mai comune simboluri de suport sunt:

1.1—deplasabilin toate directiile (V2) D

1.2 —fixat transversal si longitudinal (V1) | |

1.6—fixatin toate directiile (V)
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Placa
de otel
cu opritori

Placa de otel

Placa
de otel \
cu opritori

Frontal

1.1 deplasabil in toate directiile (V2)

suport elastomeric

, |

g T

1.2 fixat longitudinal (V1L)

suport elastomeric

~ HEe——Y

L

i |

Placa
de otel
cu opritori

1.2 fixat transversal (V1Q) Gr. 1

suport elastomeric

Z |

NI

== =

| TN

Superior

Sectiuni

Placa
de otel

\

1.6 fixat in toate directiile (V)

suport elastomeric

w S0 ==Y

Placa
de otel
cu opritori

Placa

1.2 fixat transversal (V1Q) Gr. I

de otel )
cu opritori suport elastomeric

AN AN

N

elemente de alunecare

v

DIRECTIE LONGITUDINALA
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Conectarea suprastructurii si substructurii pot poate fi facuta in diverse moduri.
Tipul de structura de limitare este irelevant pentru metoda de conectare

Exemple de metode
de conectare

Beton / Beton

suprastructura de beton placa de ancorare superioara suprastructura de beton
in-situ (tablier) cu dibluri de ancorare prefabricat (tablier)

substructura de beton / strat nivelator \ substructura de beton
in-situ (pilon) de mortar in-situ (pilon)

Otel / Beton

superstructura de otel
(tablier)

surub
de conexiune

strat nivelator

de mortar r
" x : \ placa de ancorare inferioara
cu dibluri de ancorare
substructura de beton
in-situ (pilon)
Otel / Otel
superstructura de otel superstructura de otel
(tablier) (tablier)
| - J o
Bl wosrvsrrvossvessia
L ~—_ surub > Schweiung
«— de conexiune / welding
m{ =
structura de otel structura de otel

(pilon) (pilon)
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Structuri de limitare cu exemple de metode de conectare
la suprastructura (tablier)

Fiecare tip de structura de limitare poate fi combinata
cu fiecare metoda de conectare

Suprastructura (tablier) de beton

suportul nr. 1.6 este fixat in toate directiile (V)
placa de ancorare cu bolturile de ancorare

Suprastructura (tablier) de beton

suportul nr. 1.2 este fixat longitudinal (V1L)
ancorare cu dibluri de conexiune

Suprastructura (tablier) de otel

suportul nr. 1.1 este fixat in toate directiile (V2)
bolturile de conexiune




Design pentru suportii elastomerici ~ ==*°%%v
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Transferul fortelor de tensionare nu este regularizat in EN 1337-3. Mai mult,
regulile si reglementarile Autoritatii de Cai ferate din Germania si ZTV-ING nu
contininformatii despre acest subiect.

Doar reglementarea britanica (Ministerul Transporturilor: Prevederi pentru
utilizarea suportilor de cauciuc la podurile de autostrada, Memo. 802 Londra
1962) ofera o formula pentru fortele de tensionare permise:

zulo, =Gx(3,6xS°—3,6xS+3)/2+2,2x5’

Pentru factorii de forma comuni intre 8 — 12 rezultatele formulei mai sus
mentionate suntaprox.1,4—1,5 N/mm?’.

Testele de tensionare de la TU Minchen au aradtat ca suportii elastomerici nu
suportd o expunere de tensiune pe termen lung de 3,0 N/mm’ dupd doui
saptamani. Pentru o perioada mai mare de expunere pana la defectare forta de
tensiune nutrebuie si depdseascd aprox. 2,0 N/mm?’.

O expunere tensionala pe termen scurt, care apare din cauza unei combinatii de
incarcare nefavorabila, nu este daunatoare pentru suportii elastomerici daca
sarcina de tensionare este limitatd la 1,0 N/mm?* (SLS).

Daca suportii elastomerici sunt folositi pentru a transfera temporar sarcinile de
tensionare, alternanta pieselor unuisingur suport trebuie safie asigurata.

placa de ancorare

placa suport

isa1} &
NS SO IS

VN OOS OO, BTN Vi

10 1 S g AN T = \ surub de conexiune
surub de conexiune / e placa de ancorare
placa suport si suport b S SON SERUNUNARIN N NONDN si placa suport

o PO IFIIEVEIIIE
elastomeric tip C ; ‘ ‘ i

suport elastomeric tip C

Exemplu de design de suport
pentru expunerea la forte de tensionare
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Suportii de deformare de alunecare GUMBA sporesc capacitdtile deplasarii
orizontale ale suportilor elastomerici.

Suportii de deformare de alunecare sunt compusi dintr-un suport elastomeric cu
elemente de alunecare, si, daca este cazul, structuri de limitare, pentru a
transmite sarcinile orizontale. Suportul elastomeric absoarbe micro-deplasarile
cauzate de sarcinile dinamice si permite rotatia planurilor orizontale. Deplasarile
mari pe una si pe doua axe care depasesc cu mult abilitatea de deformare a
suportilor pur elastomerici sunt posibile prin alunecarea placii de otel inoxidabil
pe stratul PTFE. Fabricarea suportilor de deformare de alunecare necesita un
certificat de conformitate CE, emis de un institut specializat pentru Certificare si
testare. Certificatul de conformitate CE GUMBA are numarul de inregistrare
0672-BPR-002.1.

Dimensiunile suportilor de deformare de alunecare necesita o coordonare
corectadintreinginerul proiectant si fabricantul suportului.

Urmatoarele trei tipuri de suporti de deformare de alunecare sunt cele mai des

utilizate:
A

A
Y

1.4—alunecareintoate directiile (Vg2)

A
Y

1.3 —alunecare longitudinal3, fixat transversal (Vg1)

Y

1.5—alunecare longitudinald, deformare transversald (VGE2) —=




Sectiuni

Frontal

1.4 Alunecare in toate directiile (VG2)

placa
de alunecare

] i

eIemente—#// 77
SSNANNAANNASSANSAN

de alunecare

| \R \F\\\\\ LAY,

suport elastomeric

1.3 Alunecare longitudinala,
fixat transversal (VG1)

contrapana
de ghidare

placa
de alunecare

R IR R R

elemente NN RN N ¥
2 W
de alunecare > SN N WINNWZ

—_—
I — —

suport elastomeric jurnal

1.5 Alunecare longitudinala,
deformare transversala (VGE1)

placa
de alunecare

contrapana
de ghidare

ANNRRANRARNNSRNNANRNNAN ;

elemente
de alunecare

7 t |
| VLTS LLLELZ L)
T

/

suport elastomeric
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Superior

|
=
o S e
=
-
\_—_—l—_—_/
I
\

X

v

DIRECTIE LONGITUDINALA
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Informatii generale

Lagarele recipiente sunt utilizate de multi ani si sunt un tip de suport cu capacitati
dovedite. Prin combinatia unui suport elastomeric neintarit (cauciuc natural)
intr-o carcasa de otel, care este inchisa pe toate partile (recipientul), este posibila
transmiterea sarcinilor mari verticale pe o suprafata relativ mica. Dimensiunile
lagarului recipient depind de presiunea admisa a elastomerului precum si de
presiunea admisa a betonului.

Lagarele recipiente sunt create si fabricate conform 1337-5 si sunt etichetate cu
un marcaj CE relevant.

'\\\\\\*

gy

\\\\\\“

Modul de actiune

Perna de elastomer localizata in recipient este necomprimabila si se comporta ca
un lichid la presiuni mari. Deformabilitatea permite inclinarea pistonului pe toate
axele.

Sistemul de etansare cu trei sigilari previne patrunderea prafului si umezelii
precum siscurgerea de elastomer sun presiune.

- Un sigiliu de alama previne scurgerea elastomerului intre recipient si
piston sub presiune mare.

- Un sigiliu secundar sintetic special deasupra celui de alama previne
patrunderea umezeliiin recipient.

- Un sigilul suplimentar extern previne patrunderea prafului si apei
(pulverizare / stropi)

Diferenta intre tipurile de lagare recipiente (fixe, fixate unidirectional, glisante in
toate directiile) este designul pistonului.

Elementele glisante sunt un disc canelat de PTFE incastrat in piston si placa de
otelaustenitic polizat gradul 1.4404.
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Suprafata de alunecare (discul PTFE) este creat si dimensionat conform EN 1337-2.

Lagdrele recipiente sunt in general neancorate la structura (sarcind minima
suficient de mare).

Daca este necesara o ancorare suplimentara din cauza combinatiilor de sarcina
reale, acest lucru poate firealizat prin placi de ancorare si dibluri suplimentare.

Lagarul standard nu necesita placi de ancorare la efectele simultane ale sarcinilor
verticale si orizontale.

rER

a

-

o

Nota la designul lagarelor recipiente:

Deplasarea de translatie:

Fisele tehnice prezinta dimensiunile principale ale lagarului in functie de tipul
acestuiain corespondenta cu deplasarea minima (£ 50 mm) si sarcinile orizontale
listate.

Deplasari mai mari precum si sarcini de deviatie verticale si orizontale sunt
posibile la cerere.

Presiunea betonului:

Presiunea betonului este analizata conform DIN 1045-1. Cerinetele de design
sunt in general indeplinite la o calitate minima a betonului de C30/37 cand
suprafata de Tmprastiere a sarcinii Acl este aprox. de 1,8 ori suprafata
recipientului (axb).
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Metode de ancorare

Suportii pot suporta sarcinile orizontale desemnate fara ancorare suplimentara
in structura daca sarcina minima verticala este de cel putin 50% din sarcina
verticala maxima si mai mult, sarcina orizontala nu depaseste 10% din sarcina
maxima verticala (cu TGe si TF). Necesitatea ancorarii trebuie verificata daca
aceasta combinatie de sarcinad nu este data. Urmatorul exemplu prezinta cateva
metode de ancorare. Aceste metode pot fi de asemenea aplicate la lagarele
sferice.

Transferul fortelor orizontale
cu dibluri

Transferul fortelor orizontale
cu placi de ancorare [ T

N 4:‘

Transferul fortelor orizontale
pe o suprastructura de otel

A R o s A
U
R A A
R R
AT
N i M AR

L
ol
S



Lagare recipiente cu alunecare in toate
directiile TGa - Dimensiuni si masa

DaxlL
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F =
Taxb
Sarcina | indltime T D
Tip vert. N ; ex=t 50 Greutate
kN (SLS) Hy, axb a L
mm mm mm mm
TGa10 1000 107 280 330 420 67
TGa15 1500 115 320 370 460 93
TGa20 2000 117 350 400 490 111
TGaz25 2500 119 380 430 520 130
TGa30 3000 128 410 460 550 162
TGa35 3500 128 450 500 580 190
TGa40 4000 132 480 530 610 218
TGa4d5 4500 137 500 550 630 248
TGa50 5000 139 530 580 660 279
TGab55 5500 141 550 600 680 302
TGa60 6000 144 580 630 700 337
TGa65 6500 151 600 650 720 382
TGa70 7000 152 620 670 740 407
TGa80 8000 154 670 720 780 472
TGa90 9000 162 700 750 810 543
TGa100 10000 166 740 790 850 613
TGa110 11000 173 780 830 880 711
TGa120 12000 176 810 860 910 774
TGa130 13000 178 850 900 940 851
TGa140 14000 187 880 930 970 960
TGa150 15000 190 900 950 990 1014
TGa160 16000 192 940 990 1020 1106
TGa170 17000 192 960 1010 1040 1152
TGa180 18000 200 990 1040 1070 1276
TGa190 19000 202 1020 1070 1090 1365
TGa200 20000 204 1050 1100 1120 1541

Urmatoarele presupuneri sunt facute pentru acest tabel:
Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%eo
Deplasare transversala ey = £ 20 mm
1) inaltimea reald poate creste pana la +10mm datorita materialului si tolerantelor de fabricatie

Daca este cazul sau necesar dpdv structural, lagarele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.
Dimensiunile externe se modificd ca atare.
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Lagare recipiente fixat pe toate
directiile TF — Dimensiuni $i masa

DaxlL

Taxh
Sarcin Sarcin Tnaltime T j 50 G
Tip vert. vert. , ex=t reutate
kN (SLS) | kN(SLs) [ " axb a L k9
mm mm mm

TGe10 1000 100 120 280 330 430 85
TGe15 1500 150 128 320 370 470 115
TGe20 2000 200 130 360 410 500 141
TGe25 2500 250 132 390 440 530 163
TGe30 3000 300 141 420 470 560 200
TGe35 3500 350 141 460 510 590 233
TGe40 4000 400 146 500 550 620 274
TGe45 4500 450 146 520 570 640 296
TGe50 5000 500 149 550 600 670 332
TGeb55 5500 550 156 590 640 690 395
TGe60 6000 550 159 610 660 710 426
TGeb65 6500 610 161 630 680 730 458
TGe70 7000 635 163 650 700 750 489
TGe80 8000 680 170 700 750 790 586
TGe90 9000 720 173 730 780 820 642
TGe100 10000 720 172 770 820 860 694
TGe110 11000 770 175 810 860 890 772
TGe120 12000 780 178 850 900 920 855
TGe130 13000 780 181 890 940 950 941
TGe140 14000 840 185 920 970 980 1020
TGe150 15000 900 193 940 990 1000 1116
TGe160 16000 960 196 980 1030 1030 1218
TGe170 17000 960 201 1010 1060 1050 1332
TGe180 18000 990 205 1040 1090 1080 1428
TGe190 19000 1026 207 1070 1120 1100 1522
TGe200 20000 1060 215 1100 1150 1130 1673

Urmatoarele presupuneri sunt facute pentru acest tabel:
Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%eo
1) indltimea reala poate creste pana la +10mm datorita materialului si tolerantelor de fabricatie

Daca este cazul sau necesar dpdv structural, lagarele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.
Dimensiunile externe se modifica ca atare.
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Lagare recipiente fixat pe toate e
directiile TF — Dimensiuni si masa  HIDROPLASTO" [M&..

Daxh

.
Taxhb
Sarcina| Sarcinallnaltime T D Greutate
Tip |Vvert. N |vert.V
H, axb axb
kN (SLS) | kN (SLS) mm mm mm kg
TF10 1000 100 86 280 280 46
TF15 1500 150 89 320 320 61
TF20 2000 200 91 360 360 79
TF25 2500 250 93 390 390 94
TF30 3000 300 97 420 420 111
TF35 3500 350 97 460 460 134
TF40 4000 400 101 500 500 162
TF45 4500 450 101 520 520 175
TF50 5000 500 103 550 550 197
TF55 5500 550 105 590 590 232
TF60 6000 600 108 610 610 254
TF65 6500 650 110 630 630 275
TF70 7000 700 111 650 650 293
TF80 8000 800 13 700 700 344
TF90 9000 900 116 730 730 380
TF100 | 10000 1000 120 770 770 433
TF110 11000 1100 122 810 810 486
TF120 | 12000 1200 125 850 850 548
TF130 | 13000 1300 132 890 890 637
TF140 | 14000 1330 136 920 920 697
TF150 | 15000 1350 139 940 940 741
TF160 | 16000 1440 141 980 980 811
TF170 | 17000 1530 141 1010 1010 864
TF180 | 18000 1620 144 1040 1040 924
TF190 | 19000 1710 146 1070 1070 998
TF200 | 20000 1800 148 1100 1100 1059

Urmatoarele presupuneri sunt facute pentru acest tabel:

Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%eo

Deplasare transversala ey = £ 20 mm

1) indltimea reala poate creste pana la +10mm datorita materialului si tolerantelor de fabricatie

Daca este cazul sau necesar dpdyv structural, lagadrele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.
Dimensiunile externe se modifica ca atare.



e Schema principalelor componente
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HIDROPLASTO" . ale unui lagar recipient TGa

Placa glisanta din otel
austenitic polizat

Piston cu PTFE incastrat
si etansare suplimentara
contra umezelii

Sigiliu intern de alama

Perna din elastomer

Recipient de otel

Designul placii de alunecare, pistonul si recipientul pot varia in functie de
cerintele cu privire la sarcinile orizontale de transfer.
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Sectiune printr-un lagar recipient TF

Sectiune printr-un lagar recipient Tge
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\ 6. Lagare sferice
HIDROPLASTO" [Hik-.

Informatii generale

Lagarele sferice ELA sunt fabricate din otel, segment sferic din crom dur, asa-
numita calota (convexa), cu un recipient corespunzator de calota echipat cu PTFE
(concav) si o unitate de alunecare pe suprafata plana a calotei, din PTFE incastrat
siotelausteniticgradul 1.4404.

Acest design este capabil sa preia deplasarile orizontale precum si rotatia prin
doua miscari de alunecare independente. Acest lucru indeplineste cerinta ca
suportul structurii trebuie sa rezulte restrictii limitate foarte bine. Cu elemente
de ghidare sau inele de stopare suplimentare este si mai mult posibila
transferarea sarcinii orizontale.

Semnificativ pentru tipul este un design relativ compact si calitatea, faptul ca nu
are loc practic nicio deplasare verticalda. Acest criteriu este important pentru
anumite aplicatii.

Ancorarea la structura este In general necesara. Daca este necesara ancorarea
din cauza impacturilor neobisnuite, aceasta poate fi facuta prin placi de ancorare
suplimentare cu mijloace de ancorare adecvate.

Designul standard de lagar nu necesita placi de ancorare la efectele simultane ale
sarcinilor verticale siorizontale.

Tn general metodele3 de ancorare sunt aceleasi ca si la lagérele recipiente. Vezi
pagina40.

Lagarele sferice ELA sunt create si fabricate conform 1337-5 si sunt etichetate cu
un marcaj CE relevant.
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Lagare sferice de alunecare bidirectionale KGa

Acest tip de lagar poate transfera deplasari directia longitudinale precum si in
transversald a podului. ins3 nu poate transfera sarcini orizontale
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Lagare sferice de alunecare unidirectionale KGe

Lagarele de acest fel se pot deplasa intr-o directie si sunt fixate perpendicular cu
pene de ghidare cate transfera sarcinile orizontale Tn acea directie. O inclinatie a
penelor de ghidare perpendicular pe directia de miscare cauzata de rotatie este
compensata de benzile de basculare care pot firulate.

Lagarele sferice de alunecare unidirectionale suntimpartite in doua tipuri:

- lagare sferice fixate longitudinal KGI care pot transfera sarcinile orizontale in
directialongitudinala a poduluisi se pot deplasain directia transversala a podului
- lagare sferice fixate transversal KGI care pot transfera sarcinile orizontale in
directia transversala a podului sise pot deplasain directia longitudinala a podului

Tabelul de design KGe se aplica pentru ambele tipuri de lagare, datorita faptului
cadesignul principal al tipurilor d lagar KGl si KGq este acelasi. Directia de miscare
sirespectiv ceafixad este determinata doar de pozitiareala deinstalare.

Lagare sferice fixe Kf

Aceste lagare pot transfera sarcina orizontala din toate directiile.

Acest lucru se face cu ajutorul unul inel de oprire care blocheaza lagarul.

Suprafata de alunecare dintre planul calotei si partea superioara a lagarului este
folosita pentru atine departe de calota fortele orizontale.



Lagare sferice de alunecare in toate
directiile KGa — Dimensiuni si masa
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HIDROPLASTO" [,

=
A
ex =% 50 ex =100 ex =+ 150
Tip 'r\}(é?tr ) A latime | lungime | inaltime | greutate | lungime | indltime | greutate | lungime | inalime | greutate
N B L H L H L H
kN (SLS) mm mm mm mm kg mm mm kg mm mm kg
KGa10 1000 260 320 360 73 45 460 78 56 560 78 63
KGa15 1500 310 370 410 87 70 510 87 78 610 92 95
KGa20 2000 350 410 450 95 94 550 100 112 650 100 122
KGa25 2500 380 440 480 98 117 580 98 133 680 103 147
KGa30 3000 420 480 520 107 150 620 112 174 720 112 188
KGa35 3500 450 510 550 113 181 650 118 207 750 123 237
KGa40 4000 470 530 570 123 216 670 123 232 770 128 263
KGa45 4500 500 560 600 131 196 700 131 273 800 136 307
KGa50 5000 520 580 620 124 258 720 129 291 820 129 310
KGa55 5500 550 610 650 136 324 750 136 344 850 141 384
KGa60 6000 570 630 670 141 350 770 141 371 890 146 414
KGa65 6500 590 650 690 147 389 790 147 410 890 152 454
KGa70 7000 610 670 710 152 426 810 157 474 910 157 498
KGa75 7500 630 690 730 144 426 830 149 471 930 154 522
KGa80 8000 650 710 750 154 497 850 154 523 950 159 575
KGa90 9000 690 750 790 165 588 890 170 541 990 170 672
KGa100 10000 720 780 820 172 667 920 177 724 1020 182 787
KGa110 11000 760 820 860 175 761 960 175 794 1060 180 859
KGa120 12000 790 850 890 184 860 990 189 927 1090 189 967
KGa130 13000 820 880 920 192 963 1020 197 1034 1120 202 1112
KGa140 14000 850 910 950 198 1078 1050 198 1120 1150 203 1201
KGa150 15000 880 940 980 199 1159 1080 204 1241 1180 204 1286
KGa160 16000 900 960 1000 205 1135 1100 210 1219 1200 215 1312
KGa170 17000 930 990 1030 211 1352 1130 211 1414 | 1230 216 1511
KGa180 18000 960 1020 1060 219 1522 1160 224 1619 1260 224 1673
KGa190 19000 980 1040 1080 217 1582 1180 222 1681 1280 222 1736
KGa200 20000 1000 1060 1100 228 1744 1200 228 1800 1300 233 1910

Urmatoarele presupuneri sunt facute pentru acest tabel:

Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%o
ex = deplasare longitudinala admisa

Deplasare transversalda ey =+ 20 mm
ndltimea reald poate creste pani la +10mm datoritd materialului si tolerantelor de fabricatie
Daca este cazul sau necesar dpdv structural, lagarele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.
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Lagare sferice unidirectionale
fixate KGe — Dimensiuni si masa

ex =50 ex =100 ex =+ 150
Tip '%?{ ) A l[atime | lungime | inaltime | greutate | lungime | inaltime | greutate | lungime | indltime |greutate
N B L H L H L H
kN (SLS) mm mm mm mm kg mm mm kg mm mm kg

KGe10 1000 260 420 360 78 60 460 78 69 560 83 86
KGe15 1500 310 470 410 87 83 510 92 102 610 92 113
KGe20 2000 350 530 450 100 123 550 100 135 650 105 161
KGe25 2500 380 560 480 98 141 580 103 167 680 103 182
KGe30 3000 420 600 520 12 188 620 112 205 720 17 238
KGe35 3500 450 640 550 118 226 650 123 260 750 123 280
KGe40 4000 470 660 570 123 252 670 128 287 770 128 308
KGe45 4500 500 690 600 136 310 700 136 332 800 141 375
KGe50 5000 520 720 620 129 318 720 129 340 820 136 386
KGeb55 5500 550 760 650 141 374 750 146 420 850 146 447
KGe60 6000 570 780 670 146 422 770 146 450 870 151 504
KGe65 6500 590 810 690 152 469 790 152 498 890 157 555
KGe70 7000 610 830 710 157 513 810 162 568 910 162 601
KGe75 7500 630 850 730 149 513 830 154 570 930 154 604
KGe80 8000 650 870 750 154 566 850 159 625 950 164 692
KGe90 9000 690 920 790 170 695 890 175 763 990 175 803
KGe100 10000 720 960 820 177 782 920 182 854 1020 187 934
KGe110 11000 760 1010 860 180 896 960 180 940 1060 185 1025
KGe120 12000 790 1040 890 189 1001 990 194 1087 1090 194 1136
KGe130 13000 820 1080 920 202 1157 | 1020 202 1208 | 1120 207 1306
KGe140 14000 850 1120 950 203 1255 | 1050 208 1354 | 1150 208 1411
KGe150 15000 880 1150 980 204 1342 1080 209 1445 1180 209 1504
KGe160 16000 900 1180 | 1000 215 1375 | 1100 215 1435 | 1200 220 1551
KGe170 17000 930 1210 | 1030 216 1576 | 1130 221 1691 1230 221 1757
KGe180 18000 960 1240 | 1060 224 1739 | 1160 229 1859 | 1260 229 1927
KGe190 19000 980 1260 1080 227 1857 1180 227 1926 1280 232 2059
KGe200 20000 1000 | 1290 | 1100 233 1991 1200 233 2062 | 1300 238 2198

Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%eo
ex = deplasare longitudinala admisa
naltimea reald poate creste pana la +10mm datoritd materialului si tolerantelor de fabricatie
Daca este cazul sau necesar dpdyv structural, lagarele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.

Dimensiunile externe se modifica ca atare.

»€”-ul din KGe este inlocuit de ,I” (fixat longitudinal) sau ,,q” (fixat transversal).
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Lagare sferice fixate in toate e N
directiile Kf - Dimensiuni $i masa  HIDROPLASTO" [Ri:

Tip incarc. vert |lungime / latime inaltime greutate
N A/B H

kN (SLS) mm mm kg
Kf10 1000 370 98 69
Kf15 1500 440 127 117
Kf20 2000 490 100 158
Kf25 2500 530 133 193
Kf30 3000 580 147 255
Kf35 3500 610 158 303
Kf40 4000 640 163 340
Kf45 4500 680 176 416
Kf50 5000 700 174 432
Kf55 5500 740 181 491
Kf60 6000 760 191 539
Kf65 6500 790 197 584
Kf70 7000 810 207 646
Kf75 7500 830 204 688
Kf80 8000 860 220 742
Kf90 9000 900 225 857
Kf100 10000 940 242 994
Kf110 11000 990 240 1121
Kf120 12000 1020 249 1218
Kf130 13000 1060 262 1363
Kf140 14000 1100 268 1524
Kf150 15000 1130 269 1613
Kf160 16000 1160 280 1775
Kf170 17000 1190 286 1893
Kf180 18000 1220 294 2042
Kf190 19000 1250 297 2196
Kf200 20000 1270 308 2365

Urmatoarele presupuneri sunt facute pentru acest tabel:

Sarcina min. =0,5 x max N

Unghi de rotatie: tan a = 10%eo

in&ltimea reala poate creste pana la +10mm datoritd materialului si tolerantelor de fabricatie

Daca este cazul sau necesar dpdv structural, lagarele pot fi echipate cu placi sau dibluri de ancorare.
Dimensiunile externe se modifica ca atare.
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HIDROPLASTO" [Hi-. ale unui lagar sferic KGa

Placa glisanta
din otel austenitic polizat

Calota placata
de crom dur cu PTFE incastrat

Recipient de calota
cu PTFE incastrat

Designul placii de alunecare si a recipientului calotei poate varia in functie de cerintele cu privire
la sarcinile orizontale de transfer.
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Sectiune printr-un lagar sferic Tf

Lagar sferic KGe asamblat cu protectie pentru elementele de alunecare

[3"“‘ BRUCKENLAGER
-

Sectiune printr-un lagar sferic KGe
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e 1. Suporti de directionare si
HIDROPLASTO’ (8.  suporti de incarcare orizontala

Sarcinile verticale combinate si fortele orizontale pot fi transmise cu structuri de
limitare. Cand fortele orizontale sunt mari, deseori este mult mai economic sa se
directioneze fortele orizontale Tn substructura cu ajutorul suportilor cu incarcare
orizontala sisuportide directionare.

Suportii cu fincarcare orizontala transmit fortele longitudinale si/sau
transversale. Suportii de ghidare permit atat suporti cu incarcare orizontala pe o
axa cat si deplasare orizontald pe cealaltd ax3. In plus, deplasérile verticale pot fi
optional absorbite de ambii suporti pentru indeplini cerintele structurale
specifice.

Un avantaj substantial este acela ca suportii cu incarcare orizontala absorb
fortele orizontale chiar siin conditii de sarcind in schimbare, eliminand astfel alte
metode structurale suplimentare (stabilizarea pozitiei cu pene etc.).

Suportii cu incarcare orizontala si suportii de directionare sunt fabricati conform
EN1337-8

Simboluri: H 8.1 Suport cu incarcare orizontala @
fixat pe toate partile

H 8.2 Suport de directionare
fixat pe o0 axa

i

Propunere de schita moderna de suport

Schita suport

IEI——B—-E——E’—,iy—E—-E-—E——El

FX——
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Suport de directionare
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Suportireglabili

Limitele suportilor elastomerici cu privire la abilitatea de a suporta deplasari
orizontale mari rare sau unice poate fi iTmbunatatita prin utilizarea unui suport
reglabil. Acesta este un suport elastomeric dotat cu un dispozitiv suplimentar de
reglare.

Cu ajutorul dispozitivului de reglare, suportul elastomeric poate fi mutat Tn
directia orizontala fara ridicarea suprastructurii. Deplasarile de constructie rare
sau unice (modificarea punctului fix, deformarea sau contractia betonului,
modificari la fundatie) sunt astfel transferabile cu suporti elastomerici josi.
Suportul elastomeric doar transfera deplasarile si rotatiile de scurta si lunga
durata (vant, trafic, fluctuatii de temperatura, deformare si contractie).

Separarea sarcinilor poate reduce inaltimea suportului drastic si in unele conditii
nefavorabile poate fi singura solutie posibila din punct de vedere economic sau
tehnic.

Practic reglarea suportului are loc inainte de a permite traficul pe structura. Pre-
reglarea suportului (avand in vedere temperatura curenta reald a constructiei) se

facein conformitate cu deplasarile reziduale asteptate.

Tn timp (dup4 luni de zile), are loc deformarea suportului la pozitia initial3, iar
suportul permite deplasari de scurta durata si sezoniere precum si rotatii.

N‘%

0|
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Suport de tensiune / presiune

Acesti suporti speciali sunt folositi Tn special pentru a transfera fortele de
tensiune sipresiune.

Tn contrast cu suportii de deformare care includ ancorare (pagina 35), suporti de
tensiune / presiune sunt creati pentru expunere de lunga durata la tensiune si
presiune. Acesti suporti sunt creati individual si cand este cazul pot fi echipati cu
structuride otel pur.

Suporti pentru controlul vibratiei

Suportii elastomerici sunt capabili sa reduca vibratiile care apar de la utilaje,
fundatie de cale ferata pentru trenuri pe perna magnetica sau suport de clopot
de ex. In mod efectiv si de durata. Totusi, sarcinile suplimentare cauzate de
vibratii trebuie avute in vedere. Acest tip de suport este in general des folosit
pentru unelte grele, cum ar fi foarfece ghilotina sau ciocane de forja.

Pentru designul suportului sunt necesare urmatoarele date.

Sarcind maxima si minima (SLS)
Frecventa naturala generata
Deplasaridaca este cazul
Schita propusa de suport.

Suport elastomeric =
GUMBA > =
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. Proiect: extinderea caii ferate
HIDROPLASTO' 8.  Brenner, legatura Munchen - Verona

Companie: Arge Alptransit Brenner
Sarcina: Dezvoltarea si livrarea de suporti pentru izolarea vibratiilor a caii de
accesde nord latunelul Brennerintru-un sistem de tip arc-masa.

Gumba a asigurat suportii longitudinali si cei laterali pentru izolarea vibratiei de
lafundatia de beton a caii ferate la proiectul mai sus mentionat.

n derularea proiectului, clientul a cerut teste extensive. Testele au fost ficute de
Universitatea tehnica din Minchen, institutul de testare pentru constructii de
rute de trafic.

Suport longitudinal
suport elastomeric intarit
tip B 400 x 500 x 107 mm

design special

Suport [ateral
suport elastomeric intarit
tip B 290 x 300 x 74 mm
design special

Teste efectuate
Stabilirea rigiditatii statice verticale
Stabilirea rigiditatii statice verticale
[frecvente de testare 5 Hz, 10 Hz, 15 hz, 20Hz)
Stabilirea sarcinii maxime admise

Test de rezistenta la oboseala activa
2 milioane cicluri de sarcina
(frecventd foy = 1.0 H2)

Test de rezistentd la oboseala activa
10 milioane cicluri de'sarcina
(frecventad fpy = 1.5 Hz)

Stabilirea rigiditatii statice orizontale

Cantitate

231 bucati

634 bucati
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Sectiune Transversala

suporti GUMBA =5 LT 7 LRSS suporti GUMBA
s \\\‘g\\\\‘\\\\\\\\\\\g\‘““

Sectiune Longitudinala

suporti GUMBA suporti GUMBA
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HIDROPLASTO" . pentru suportii de poduri

Suportii de poduri sunt elemente integrale ale unei structuri si sunt expusi in
permanenta la sarcini mari. Trebuie sa-si indeplineasca functia fiabil si pentru o
perioada lunga de timp. Sunt importanti pentru stabilitatea intregii structuri si
dupa instalare accesul la acestia este in general dificil. Reparatiile sau renovarile
suntin mod normal greu de realizat si cu eforturi mari.

Din aceste motive En 1337 stabileste standarde inalte cu privire la calitatea
materialului si fabricarea suportilor pentru poduri. Ca fabricant de aceste
produse, implementam aceste cerinte zilnic in munca noastra. Suportii pentru
poduri care pleaca de la noi din fabrica sunt produse de calitate ,fabricate in
Germania”, create pentru perioade lungi de functionarein conditiile planificate.

Cafabricant, influenta noastra asupra calitatii produselor se incheie la iesirea din
fabrica. Aplicareareala se poate face in conditii climaterice diferite in comparatie
cu locatia noastra si semnificativ dupa data de expediere.

Pentru a ne asigura ca produsele noastre sunt in stare buna cand sunt instalate,
rezumam n acest capitol cele mai importante puncte care trebuie avute n
vedere. Ne referim in mod explicit la EN 1337 partea 10 (Inspectie si intretinere)
si 11 (transport, depozitare si instalare) care ofera informatii detaliate despre
acest subiect si care trebuie respectate.

Transport si ambalare

Suportii de poduri sunt pregatiti corespunzator pentru livrare inainte de a parasi
fabrica. In general, livrdm suportii pe paleti, asigurati cu bandd de prindere.
Bolturile auxiliare de conexiune sunt marcate cu rosu. Unii suporti cu dispozitive
de alunecare au o protectie temporara pentru componentele de alunecare.
Suprafetele protejate contra coroziunii nu trebuie sa se izbeasca intre ele pentru
a evita avarierea stratului protector. Acest lucru se face la prima livrare de catre
noi sitrebuie avutin vedere pentru celelalte livrari ulterioare catre client.
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Tncarcaturile trebuie corect asigurate. Este foarte important ca protectia contra
coroziunii si dispozitivele de indicare, acolo unde este cazul, sa nu fie avariate de
benzile de prindere sau alte echipamente de asigurare a fincarcaturii. De
asemenea bolturile auxiliare de conexiune ale suportului nu trebuie tensionate
de benzile de prindere.

Receptia si depozitarea temporara a suportilor

Dupa ce suportii se primesc la sit, livrarea trebuie verificata pentru a fi completa
si pentru eventualele avarii. Articolele lipsa trebuie raportate imediat. Acelasi
lucru trebuie facut pentru orice avariere evidenta care este mai mult decat
avarierea minora a stratului de protectie contra coroziunii care apare in timpul
transportului.

Daca suportii nu sunt instalati imediat dupa livrare, acestia trebuie depozitati pe
teren drept. Zona de depozitare trebuie sa fie uscata si bine aerisita. Suportii de
poduri trebuie protejati contra murdariei. Acoperirea suportilor cu prelate
impermeabile sau folii ar intretine corodarea si este inadecvata.

Masuri de pre-instalare
Pentruinstalarea corecta urmatoarea documentatie este necesara:

- Schita detaliata a suportului
Contine designul detaliat al fiecarui suport in parte precum si schita
acestuia. Schita detaliata a suportului este pregatita de fabricant.

-Schita deinstalare a suportului
Contine toate datele relevante pentru instalare si este asigurata de
inginerul structural.

n afara de uneltele uzuale si echipamentul de ridicare folosite pe santier, este
necesara o nivela cu bula de aer sau o nivel in trei puncte cu o toleranta de
0,5mm/m. De exemplu sunt bune modelele Stabila 81 S respectiv nivela cu bula
pe 2 axe, sistem MPA Stuttgart.

Din cauza ca avarierea stratului de protectie contra coroziunii in timpul instalarii
nu este total exclusa, pe santier trebuie sa se gdseasca de asemenea si uneltele si
materiale de protectie relevante. Materialul de protectie poate fi obtinut de Ia
GUMBA.

X
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Informatii generale

Recomandam cainstalarea sa fie supravegheata de un specialist certificat pentru
suporti pentru a asigura desfasurarea ei corecta. Un astfel de specialist este
disponibil la cerere de la GUMBA: (vezi de asemenea si ZTV-ING partea 8 si EN
1337 partea 11).

Fixarea corecta a bolturilor auxiliare de conexiune trebuie verificata inainte de a
muta suportul. Ambalajul trebuie indepartat de pe dispozitivele de indicare si
alunecare.

Suportul trebuie reglat conform inscrisurilor de pe placuta de sus. Axele sunt
definitein felulurmator:

X: directie longitudinalad a podului
Y: directie transversala a podului

Mai mult, inscriptia contine informatii despre pozitia actuald de instalare si
suportii adiacenti. Pozitionarea poate fi efectuata si verificata in conformitate cu
schita suportului. Instalarea suportului trebuie sa fie in conformitate cu toate
punctele de pe schita de instalare a suportului, care prezinta nivele, inclinatii,
pozitie laterala si longitudinala. Pentru a stabili inclinatia suportului de pod,
acesta este echipat cu puncte de masurare, respectiv planuri de masurare.
Tnclinatia trebuie verificatd cu nivele specializate in acest sens. Deviatia maxima
permisa de la tinta este de 0,5%. (0,3% pentru suporti de deformare de
alunecare).

v mm

in timpul instalarii suportilor de deformare urmatoarele
puncte trebuie avute in vedere pentru elastomer:

-nuaplicativopsea sau alte straturi de protectie

-nu expunetilaflacara deschisa

-nu expunetilaacizisau altiagentiagresivi

-nu expunetilatemperaturi de peste 50 OC (termen scurt max. 70 OC)
-suportul nu trebuie sa fie sudat

- preveniti avarierea suprafetei

- curatatisuportul dupadinstalare
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Formularele conform ,,Richtzeichung Lag 12” pot fi utilizate ca si documentatie
pentruinstalarea suportului.

Situatii de instalare

Procedura de instalare poate varia in functie de materialul suprastructurii si
substructurii.

a) Betonin-situ

Suportul se pozitioneaza conform schitei pe suruburile de reglare (pot fi
comandate de la GUMBA) sau mijloace adecvate diferite pe baza suportului.
Bolturile de fixare (suruburi de forfecare) trebuie s3 fie la locurile lor. Inclinatia
poate fi reglata cu ajutorul planului de masurare de pe placa inferioara a
suportului si o nivela cu buld pe 2 axe. La suporturile cu puncte de masurare,
poate fifolosita o nivela cu buld ca cele descrise la pagina 6.

i
Il

©

suruburi
de reglare

20-50 mm

g =4 p

: ﬁz:aﬂz

o == ] baza suport

A

Tntre placa de ancorare inferioara si baza trebuie pus un strat de mortar de min.
20 mm si maxim. 50 mm. Folositi doar mortar cu contractie mica, adecvat pentru
suporti. Mortarul trebuie sa fie in conformitate cu recomandarile fabricantului.
Stratul de nivelare poate fi facut prin burare su picurare. Este important sa nu
ramana goluri si suportul este sustinut permanent de stratul de nivelare pe toata
zona. (vezipoza2).

]

®

dpdk
== it |

|
strat mortar /’r

nivelator
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Conectarea la suprastructura se face ca o constructie traditionala
de beton in-situ. (vezi poza 3).

®
/ = l e S
- =
superstructura il L
de beton in-situ = = = U‘uP

Dupa ce mortarul se intareste — dar inainte de incarcarea suportului —
bolturile auxiliare de conexiune (marcate cu rosu) trebuie taiate. (vezi poza 4)

5 —=
suruburi auxiliare SEntate R AT »

de conexiune indepartate

— 4 E‘Eﬂ_lﬂ

fi
|
|

—

a) suprastructura de beton prefabricat

n general placa de ancorare superioard este turnata in suprastructura
la fabrica de beton prefabricat.

Suportul ramas va fi conectat cu suruburile furnizate pe santier. (vezi poza 5).

superstructura de beton prefabricat

®

R TR
T

it
=~ et

43

Etapele ulterioare ale procesului de instalare sunt descrise in sectiunea a)

Nota: Suprastructura prefabricata inclusiv suportul suspendat trebuie plasate
pe un suport temporar (de ex. prese hidraulice cu inel de fixare).
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c) structura de otel

Placa suportului este prinsa cu suruburi de suprastructura. (vezi poza 6). Bolturile
specificate in schita trebuie utilizate si daca este cazul cuplul de forta intentionat
trebuie aplicat cu o cheie de torsiune. Suruburile de cuplaj nu fac parte din piese
de livrare ale suportului.

1 1] al |
- - 7
©O) z LA~
/ I J suprastructura
de otel

suruburi t i ‘I\J '
de legare veve | rrrser STy - '
IV — [y - - / jauns) 1l

Nota: suprafetele de conectare care nu sunt perfect plane (structura de otel —
placa suport) trebuie nivelate. Deviatia maxima a suprafetei plane nu trebuie sa
depaseasca 0,0003 x DLP (dimensiunea diagonala a placii suportului). Sau
0,2mm (valoarea ce mai mare va fi aplicatd). De obicei se foloseste un material de
compensare, de exemplu Multi-metal Diamant. Metoda corespunzadtoare
trebuie stabilita pentru fiecare cazin parte.

Daca in cazuri speciale este necesara sudarea, acest lucru trebuie sa se faca doar
de personal calificat. Piesele sensibile la caldura cum ar fi suportii elastomerici,
materialele de alunecare si piesele de plastic trebuie protejate (chiar si de stropii
d sudura). Expunerea la temperaturi peste 70°C va caiza avarierea permanenta si
suportul se va defecta.

d) suport elastomeric protejat contra alunecarii

Suportii elastomerici care sunt instalati fara ancorare sunt protejati contra
alunecarii fie cu dibluri (tip C(2)) sau prin suprafata de otel profilat (tip C(5)).
Tndepartarea ulterioard a suportului este imposibild, mai ales in cazul celor de tip
C(2).

Suportii de tip C (2) sunt folositi Tn general cu structuri de limitare. Suportii de tip
C (5), cu protectie contra alunecarii cu suprafata profilata pot fi plasati doar pe

pat de mortar. (vezi poza7)

stratul superior
de mortar

nu este necesar

la suprastructura

de beton in-situ

©)

suprafata de ardere

| <— 30-35mm

- |

[ <«—— ca.30mm

suruburi de reglare -, W e oy L o mt elastomeric

Tip C (5)

X
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Lucraride finisare

Dupa instalare, eventualele urme de mortar sau beton trebuie curatate cu
detergent corespunzitor. In cazul suportilor elastomerici trebuie folosite
metode corespunzatoare care nu ataca elastomerul.

Daunele minore la suprafata de protectie contra coroziunii pot fi acoperite cu
vopsea protectoare.

Contactul elementelor de directionare, adica limitoarele si deplasarea simultana
pot cauza abraziunea minora a sistemului de protectie. Abraziunea este limitata
n mod normal de stratul superior si nu este considerata defect.

Mentenanta si inspectie

Pentru tipurile de suporti pentru poduri fabricate de noi, nu este necesar un
regim de mentenanta regulat.

Suportii trebuie verificati in timpul inspectiei podului. Printre proprietatile care
trebuie verificate, enumeram:

- Pozitia suportului elastomeric

- Marimea suprafetei de contact dintre suportul elastomeric si suprafetele
fnconjuratoare

- Suprafata suportului elastomeric (crapaturi, deflectia)

- Deplasarea orizontala in tolerantele permise

- Rotatia Tn tolerantele permise

- Conditia suprafetelor de alunecare

- Conditia protectiei contra coroziunii

Evaluarea profesionala a conditiei suportului de pod necesita un inalt nivel de
cunostinte si experienta si poate fi facuta doare de o persoana calificata.
Recomandam sa consultatifabricantul suportului, daca apar deviatii.
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Exemple de instalare
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HIDROPLASTO" 3. 10. Renovarea suportilor

Cateodatad, durata de viata a unei structuri poate fi mult mai mare decat durata
de viatd a suportilor. in prezent, designul de suport conform EN 1337 permite
schimbarea fiecarui component de suport individual. Ca urmare, o schimbare
completa de suport nu mai este necesara. Design-urile anterioare de suporti nu
luau acest aspect in vedere. Lagarele basculante si pe role anterioare trebuiau
schimbate cand se uzau.

Din cauza ca aceste tipuri de suporti nu mai sunt folosite, in ciuda interesului de
conservare istoricd, de exemplu, acestea sunt inlocuite Tn timpul renovarii cu
tipuri de suporti mai eficiente. Suportii de deformare s-a u dovedit a fi foarte
adecvati, deoarece in general ofera functia ceruta fara mari dificultati si ofera sio
solutie economica.

Prin experienta noastra vasta va putem oferi o gama variata de servicii, care
include evaluarea vechilor suporti, designul conceptului suportului nou si
Tnlocuirea suportuluiinclusivridicarea suprastructurii.

Alaturi gasitiexemple de unele renovarirealizate. Pozele sunt furnizate de Other
Montagen.

inainte




inainte
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Unul din serviciile/lucrarile importante este executia hidroizolatiei la
poduri, viaducte, pasaje, pasarele.

Autoritatile guvernamentale care implica investitii masive pentru
construirea acestor structuri doresc evident sa-si reduca costurile de intretinere
si sa-si protejeze investitia. Documentatiile tehnice prevad folosirea materialelor
de cea mai buna calitate pentru impermeabilizarea tablierelor de pod
viaductelor, pasarelelor.

Ca metoda generala de impermeabilizare, membrana —fie ea bituminoasa
fie sintetica, reprezinta referinte importante pentru multi proiectanti.

Membrana necesita protectie in zonele supuse traficului intens, normal
dupa impermeabilizare peste ea va fi aplicatda o suprafata care asigura acestei
aprotectie, in acelasi timp fiind si elementul principal pentru traficul auto-asfaltul.

Firma Hidroplasto® are departament specializat pe acest tip de lucrari:

- Hidroizolare infrastructura
- Hidroizolare suprastructura

Intreaga tehnologie pentru acest tip de lucrdri este Germana, echipe
specializate asigura lucrari de Tnalta calitate cu cele produse de hidroizolatie de
inalta calitate.

11. Hidroizolatie poduri

Hidroizolare infrastructura

Hidroizolarea se realizeaza cu emulsii bituminoaseimpermeabilizante curol de:
-Impermeabilizarea fundatiilor
-Impermeabilizarea zidurilor de sprijin
Acest tip deimpermeabilizanti sunt emulsiiin dispersie apoasa, fara solventi
Aplicarea se face in 2 straturi, primul strat este considerat ca amorsa, nu
se aplica latemperturisub +5°C;

Hidroizolare suprastructura

Sistemele de hidroizolatie specifice Hidroplasto® presupun un ansamblu
de materiale cu roluri de suport si fixare —amorse, si elemente de hidroizolatie-
membrana.

Amorsa

Emulsie bituminoasa pe baza de bitum, aplicata la rece. Este fluida si se
aplica usor sinu contine solventi.
Date tehnice: Culoare maro
Densitate 1.03 g/cmc
Consistenta—lichida
Consum 1-1.5kg/mp pentru 2-3 straturi.
Consumul depinde de natura suportului, forma, textura, conditii de
aplicare, numar de straturi.
Pentru aplicare se va espect cateva conditii importante: aplicare numai
pe strat uscat, temperatura minima de aplicare 10°C, curdtarea suportului pe
careseaplica.
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Membrana

Hidroplasto® are in nomenclatorul de produse membrane cu grosimi de:
4mm; 4.5mm; 5mm

Membrana hidroizolatoare termosudabila de calitate superioara pe baza de
bitum polimerizat cu APP (polipropilena atactica) pentru etansarea podurilor,
viaductelor si pasajelor rutiere conform SR EN 14695:2012.

. . Metoda de Valori declarate Tolerante
Date tehnice  Tip proba . UM
determinare
Caracteristici Defecte vizibile SR EN 1850-1 - Fara defecte vizibile -
dimensionale | ngime SR EN 1848-1 m 10 +1%
Latime SR EN 1848-1 m 1 1%
Grosime SR EN 1849-1 mm 4 5%
Caracteristici Flexibilitate la rece SR EN 1109 °C -20 +2°C
mecanice Rezistenta la fluaj la temp. SREN 1110 °C +120°C +10°C
ridicata
Rezistenta la SR EN 12311-1 N/50 mm 950 #10%
tractiune/lungime
Rezistenta la tractiune/latime ~ SR EN 12311-1 N/50 mm 850 +10%
Alungire la rupere directie/ SR EN 12311-1 % 40 5%
lungime
Alungire la rupere directie/ SR EN 12311-1 % 40 5%
latime
Caracteristici Determinarea absorbtiei de SR EN 14223 % 3,18 2%
de apa
performanta Continut initial de protectie

mineralade suprafata SREN 12039 g/m? 1875 5%
Comportare la imbatranire
termica SR EN 1296 - Fara defecte vizibile dupa -
expunere la imbatranire
termica timp de 12

saptamani

Aderenta SR EN 13596 N/m? 0,88 +2%
Rezistenta la compactarea SR EN 14692 satisface satisface -
unui strat de asfalt

Rezistenta la forfecare SR EN 13653 N/mm? NPD i
Compatibilitateprin

conditionare termica SR EN14691 % NPD )
Etanseitate la apa SR EN 14694 satisface NPD -
Capacitatea de blocare a SR EN 14224 - NPD -

fisurilor
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HIDROIZOLATIE PODURI

Descrierea produsului : Membranele bituminoase sunt realizate din bitum distilat modificat

Aplicatii .

Metoda de aplicare:

Depozitare :

Suprafata superioara :
Suprafata inferioara :

Armatura :

cu polimeri de tip APP (polipropilena atactica).

Se utilizeaza la etansarea podurilor, viaductelor, pasajelor rutiere
realizate din beton, beton armat, beton precomprimat si la refacerea

hidroizolatiei deteriorate.

Peste acest tip de hidroizolatie se poate asterne direct stratul de mixtura
asfaltica sau asfalt turnat cu urmatoarea conditie : temperatura mixturii
suport se va face cu amorsa Hidrotec pentru metoda de aplicare "la cald"|
prin incalzire cu flacara arzatorului sau cu amorsa Hidrotec pentru metoda
lipirii "la rece" prin presare. Daca raman zone de folie netopita pot aparea
umflaturi care duc la fisurarea produsului si infiltrarea apei. Membranele
se vor presupune longitudinal 10 cm 1ar la capete se vor suprapune 15 cm.

Membranele hidroizolatoare se depoziteaza sub forma de suluri, in pozitie
verticala pe platforme drepte sau paleti, in spatii ferite de intemperii la o

temperatura cuprinsa intre +5 si +30 grade Celsius. Inainte de utilizare pe
perioada rece se vor mentine timp de 2 ore la temperatura de 25 de grade.

Material mineral - nisip

Folie termofuzibila.

Poliester netesut de 250 g/mp
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Informatii generale

Dispozitivele acoperire rosturi livrate si montate de Hidroplasto sunt de doua
tipuri:

1. Dispozitive acoperire rosturi GUMBA BJ si BJR —fabricate din
elastomeri armati
2. Dispozitive acoperire rosturi tip HJ30 fabricate din elastomeri armati.

3. Dispozitive de acoperire rosturi tip Hidropod (via joint) avand ca
element elastic bitum modificat cu polimeri.

Dispozitive acoperire rosturi GUMBA BJ si BJR sunt adecvate pentru
translatii longitudinale de la 50mm pana la 330mm la poduri, drumuri si alte
constructii.

Dispozitive acoperire rosturi tip HJ 30 adecvate pentru translatii longitu-
dinale de la 10 pana la 40 mm.

Dispozitive acoperire rosturi cu translatii longitudinale 20mm tip
Hidropod (viajoint).

Datorita designului simplu, atat asamblarea precum si mentenanta sunt
simple.

Rosturile de dilatatie instalate intre suprafata de rulate a podului si drum
trebuie sa absoarba miscarile care apar de la diferente de temperatura,
deformarea si contractia structurii si sarcina de trafic. n cazuri speciale, acestea
trebuie sa absoarba deplasarile transversale si rotatiile in jurul celor trei axe
spatiale si eventual gradientele longitudinale trebuie avute in vedere. Rosturile
de dilatatie GUMBA indeplinesc toate acestea si sunt siimpermeabile.

BJ si BJR sunt fabricate la lungimea standard de 1100 mm (in ciuda bordurilor).
Este posibila si fabricarea de capete sau curburi mai mici. Instalarea tuturor
tipurilor se face cu elemente de fixare ca de exemplu, substante chimice de fixare
Fischer.

Exista 2 tipuri cu 4 versiuni disponibile. Rosturile de deplasare sunt compuse in
general dintr-un corp elastomeric care indeplineste toate cerintele de dilatatie,
duritate, stabilitate sirezistenta la ozon.

Tip GUMBA BJ

Acest tip are un profil de aluminiu cu nervuri rezistent la uzura care protejeaza
corpul elastomeric de abraziunea cauzata de trafic. Profilele de otel care sunt
vulcanizatein corpul elastomeric garanteaza stabilitatea rostului de dilatatie.

Tip GUMBA BJR

n contrast cu tipul BJ, BJR are o suprafat elastomerici cu giurele. Sub aceast
suprafata se afla placile de otel pentru armare vulcanizate in coprul elastomeric.
Designul si capacitatile deincarcare suntla fel ca la tipul GUMBA BJ.
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Proprietati si dimensiuni
ale materialelor

Tip de cauciuc

Duritate shore A

Limita de rezistenta la tractiune

Alungire la rupere

Rezistenta la rupere

Set de comprimare

Rezistentd la ozon

Ranforsare cu otel

Aluminiu

Rezistenta la temperatura

CR

60° +5°

216 N/mm?2

2425 %

2> 10 N/mm?2

<15 %

Nivel ,0”, fara crapaturi

$235/S355

AIMgSi 0,5 F254

-30°-+100° C

Conform

ISO 48

ISO 37

ISO 37

SO 34-1

ISO 815

ISO 1431-1

DIN EN 10025

EN AW 6063, T66/EN 573

i t}"‘ . -7
AR
Y AT

C min £ max
Dimensiuni GUMBA® BJ Dimensiune cutie exterioara
Tip Total Lung | Lati Grosi Distanta Gr.
miscare | ime me me centru fbuc A B c D
ancore -
L f h . min max

mm mm | mm mm mm kg mm mm mm mm mm
50 51 1100 | 270 44 212 24 290 48-49 25 76 25
75 75 1100 | 410 55 340 42 450 58 35 110 30
100 101 1100 | 58Q 60 492 61 620 64 25 127 35
165 165 1100 | 710 B4 614 104 950 8R-89 38 203 40
230 230 1100 | 890 93 787 226 930 98 155 270 45
330 330 1100 | 1207 127 1080 395 1247 132 215 380 55

Alte dimensiuni la cerere




Instructiuni de instalare a rosturilor =%
de dilatatie pentru poduri HIDROPLASTO" [Ri-.

Dispozitiv acoperire rost tip GUMBA BJ si BJR

Dispozitivele de acoperire a rosturile de dilatatie GUMBA au o alcatuire simpla, dar care sa asigure mobilitatea
imbinarii, urmarind deplasarile suprastructurii pe directive longitudinala prin deformarea elementelor din cauciuc. Aceste
dispozitive pot fi instalate atat pe partea carosabila cat sip e trotuare, asigrandu-se astfel o etanseizare perfecta a zonei la
podurile rutiere.

Procedura de instalare include pregatirea unui pat de mortar special, forarea de gauri pentru substante de fixare in
pozitii prestabilite, utilizarea substantelor chimice de fixare, pozitionarea si fixarea pieselor BJ si respectiv BJR, inclusiv a
membranei de etansare si in final, etanseizarea gaurilor de instalare.

Materiale folosite:
e Dispozitiv tip BJ sau BJR (lungime standard 1100 mm)
e Sistem de fixare
- Waterbarierr (membrana speciala)
- Sistem ancorare complet (tije de ancorare, piulite, saibe plate, saibe grover)
- Rasina epoxidica pentru ancorare (fixare)
- Tub de dren (pentru preluarea apei)
- Adeziv epoxidic bicomponent
- Etansant poliuretanic monocomponent pentru sigilare
- Mortar rapid pentru pozare, montaj si reparatii
- Mortar special de suprabetonare
- Mortar special armat cu fibre metalice de tranzitie
- Mastic bituminous

Unelte necesare:
- Taietor beton/asfalt
- Compresor aer pentru curatarea gaurilor forate pentru fixare
- Perie electrica de sarma
- Ciocan perforator
- Polizor de beton
- Paleta de mixare
- Cheie dinamometrica
- Alte unelte si echipamente folosite in general pe santier.
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1) Desfacereaimbracamintii asfaltice si trasarea axei rostului

Centrul rostului trebuie detectat. Suprafata de rulare trebuie tdiata pe ambele
parti ale directiei longitudinale a rostului pe intreaga sa lungime, cu distanta
egala de la rost pe ambele parti. Latimea nisei de instalare create trebuie sa fie
mai mare decat latimea completa a elementului BJ(R) folosit (vezi tabelul de la
pagina 72). Materialul de suprafata intre taieri trebuie sa fie spart pentru a se
vedea betonul de dedesubt. Suprafata expusa de beton trebuie polizata pentru a
elimina resturile de bitum si pentru a nivela suprafata. Apoi, toate resturile de
materiale trebuie curatate cu peria sau aer comprimat, pentru a avea o suprafata
curata si uscata.

1 Nisa

‘ xz Asphall [ asphah

2) Rasina epoxidica va fi aplicata pe suprafata de beton ca agent de legare intre
beton si mortar si de asemenea ca strat de nivelare. Apoi trebuie pregatit stratul
de mortar. Nivelurile drumului terminat si inaltimea BJ(R) si membrana de
etansare trebuie sa fie avute in vedere la aplicarea stratului de mortar. Cea mai
buna metoda pentru acest lucru este folosirea de traverse de lemn pe durata
instaldrii ca sine de ghidare in combinatie cu o placa profilata folosita ca planseu.

2

. Placa profilata
Traversa de lemn

) !

NE

A

B arifry, Hihe 7 hight

A
inaltime GUMBA BJR+2mm.

Placaj sau spuma polistiren

3) Dupa ce mortarul s-a intarit, garile pentru fixarile chimice trebuie facute.
Elementul BJ(R) poate fi folosit ca sablon pentru stabilirea gaurilor. indepartati
elementul BJ(R) Thainte de forare.Gaurile trebuie sa fie curate, uscate si fara praf.

3
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4)Tn acestea se pun capsulele de sticl3 ale fixurilor chimice iar ancorele cu filet se
bat cu ciocanul si astfel mortarul cu uscare rapida este activat. Dupa ce fixarea
chimica s-a uscat ancorele cu filet trebuie scurtate la lungimea specificata pentru
a nu iesi in afara elementului BJ(R). Atentie: scurtarea dupa instalare este foarte
dificila.

si ancora cu filet

5) Membrana de etansare, care este mai lata decat elementul BJ(R), trebuie
plasata pe patul de mortar. Marginile membranei trebuie sa fie in linie cu
marginile BJ(R) prin crearea unui orificiu in centrul rostului. Fante mici trebuie
tdiatein zonaancorelor cufilet.

3 T

! \Mem‘bréné etansare

-

6) Elementul BJ(R) este plasat in pozitia desemnata, astfel ca ancorele cu filet sa
fie accesibile in buzunarele BJ(R). BJ(R) este fixat cu o saiba speciald, o saiba
normala si o piulita. Cheia dinamometrica este folosita pentru a-I fileta. Primul
element trebuie instalat la capat la nivelul cel mai mic al rostului. Urmatorul
element BJ(R) este presat peste cel fixat pentru a inchide conexiunea
longitudinala de lamba i ulucinainte de afisi el fixat.

piulita hexagonala
saiba elasticd
saib3 BIR

GUMBA Bl
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7) in general cel putin 2 elemente BJ(R) trebuie tiiate, deoarece lungimea
rostului este rareori multipla lungimii unui singur element. Acest lucru poate fi
facut cu aceleasi unelte care au fost utilizate pentru a taia suprafata, trebuie doar
avutinvedere ca elastomerului elementelor BJ(R) sa nu se infierbante. Compusul
de etansare elastomeric va fi aplicat pe marginile tdiate. Apoi elementele BJ(R)
sunt pozitionate in asa fel ca un capat sa intre in ulucul si respectiv lamba
elementului BJ(R) instalat iar capetele taiate ale elementelor BJ(R) sunt unite
mutandu-leinjos pana cand stau bine si pot fi fixate.

Margini etansate cu compus

elastomeric de elansare

Ultimele doua unitati
GUMBA B ~—

Uluc i lamba etansate cu compus
elastomeric de etansare

8) Dupa perioada de uscare de cel putin 4 ore trebuie verificate fixurile si daca
este necesar sa fie stranse din nou cu o cheie dinamometrica. Apoi, gaurile
elementelor BJ(R) trebuie curatate si umplute cu compus epoxidic de umplere.
Golul dintre drum si marginile BJ(R) trebuie etansate cu compus elastomeric de
etansare si nivelat.

8 el e Compus elastomeric
de etangare
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Dispozitive acoperire rosturi poduri tip HJ 30 HIDROPLASTO Mk

Informatii tehnice generale:

Rosturile de dilatatie HJ30 sunt adecvate pentru translatii longitudinale de 20 pana la 40 mm la poduri,
podete, drumuri si alte constructii.

Dispozitivele HJ sunt fabricate la lungimea standard de 1100 mm si sunt compuse in general dintr-un corp
elastomeric care indeplineste toate cerintele de dilatatie, duritate, stabilitate si rezistenta la ozon.

Figl. Dispozitiv acoperire rosturi tip HJ 30

Proprietati si dimensiuni ale materialelor

Conform
Tip de cauciuc CR
Duritate shore A 60° +5° ISO 48
Limita de rezistenta la tractiune >16 N/mm? ISO 37
Alungire la rupere 2425 % ISO 37
Rezistentd la rupere >10 N/mm? ISO 34-1
Set de comprimare <15% ISO 815
Rezistenta la ozon Nivel ,0”, fara crapaturi ISO 1431-1
Ranforsare cu otel S$235/S355 DIN EN 10025
Rezistenta la temperatura -30°-+100 °C




Dispoziti : : o H
ispozitive acoperire rosturi poduri tip HJ 30 HIDROBLASTO _Iﬁﬁk

Expansion Joint HIDRO 20
longitudinal movement: £ 15 mm
S0 102010 S0
13 22 1 5 1 0x200 sheds amd resin capsules
E“"%:; rS i
rar L L=
-F— a0
140
Systemdatas HS 30
Length 1100 nmm
WWidith: 140 i
Hight: 35 rmim
Weight: 13-18 kg
40
T I
160 260 Eg':lil 260 160
1100
SC HIDROPLASTO SRL
Tel: 0231522525 |, office@hidroplasto.ro
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Dispozitiv acoperire rost tip Hidropod (via joint)

1. Hidroizolarea rosturilorde dilatatie

Obtinerea unui nivel de etansare sporit a rostului de dilatatie consta n
inchiderea acestuia intre elementele de asfalt si se recomanda la lucrari de arta
rutiera (poduri, pasaje, viaducte) noi sau aflate in exploatare, reabilitari. Sistemul
este recomandat pentru miscaritotale de 20mm (+10 mm)

2. Materiale folosite
Se utilizeaza urmatoarele materiale:

- Mastic special pe bazd de bitum modificat cu polimeri. Acest mastic este
recomandat pentru etansarea rosturilor de dilatatie pentru suprafete
betonate si asfaltice.

- Adeziv de amorsare pe bazd de polimeri pentru mastic bituminos turnat
la cald. Se aplica pe suprafetele de beton.

- Adezivde amorsare specific. Se aplica pe suprafetele de asfalt.

- Barierd flexibild speciald Besaplast® introdusa in rostul de dilatare a
podului.
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3. Domeniideaplicare

Mastic special pe baza de bitum modificat cu polimeri se utilizeaza la lucrari de
artarutiere (poduri, pasaje, viaducte) noi sau la cele aflate in exploatare cu ocazia
reparatiilor, pentru miscari maxime de 20mm (+10 mm). Masticul special pe baza
de bitum modificat cu polimeri indeplineste exigentele privind comportarea in
exploatare respectiv: confort, durabilitate, rezistenta, usurintd de aplicat,
etansietate, cu o capacitate mare de alungire fiind stabil la temperaturi inalte si
flexibil la temperaturi scazute (-25°C—+85°C). Este insolubil in ap3a, antiderapant
si rezistentlafisurare.

4. Punereainopera
Realizarea etansarii rosturilor la podurile cu pante longitudinale <2% si pante
transversale £2,5% in conditii climatice normale (timp neploios si temperaturi
cuprinseintre 8°Csi 30°C) se face urmarind urmatoarea succesiune de operatii:
- Taierea imbracamintii asfaltice pe o latime de 2cm (axa rostului este
luata ca axa de simetrie).
- Inldturarea imbracamintii de asfalt tiiate.
- Curatarea si spalarea suportului de beton si a partilor de asfalt pe
care vor fi aplicate cele doua tipuri de amorsa.
- Blocarea rostului cu bariera flexibila Besaplast®
- Aplicarea amorsei specifice pe partea de beton si amorsa specifica pe
partea de asfalt
- Aplicarea masticului bituminos dupa uscarea amorselor aplicate pana
la nivelul asfaltului
Aplicarea masticului se face cu instalatie conceputa pentru acest tip de aplicatie
cu temperatura controlata.

Dispozitiv de acoperire rost HIDROPOD

Bitum modificat 20 Hidroizolatie
cu polimeri ™~ \ pod

100

P . A s A:q' / . - - .. * - * .v‘ 4
/ 20
Besaplast®
PLASTIPREN

bariera flexibila
HIDROPLASTO®



eEeSACRoy,
A

Semnalizare rutiera H|DR0PLAST@?1L

Echipa noastra constientizeaza ca principiul de baza pe care se structureaza intreaga activitate de semnalizare
rutiera este PREVENIREA. Cu siguranta amploarea si gravitatea accidentelor rutiere sunt semnificativ diminuate pe
acele tronsoane de drum public unde conducatorul auto este informat despre riscurile pe care si le asuma.

Asadar, si de noi depinde ca informatia sa fie transmisa la momentul potrivit.




Referinte

GUMBA® ¥R sisteme pentrU PODURI

PROIECTE

DN 66 BARU-HATEG

DJ 251 GALATI TECUCI, KM 52+ 220,
KM 50+650, KM 50 +400

DJ 205

DN1, KM 8+100 :17+100- PASAJUL CHITILA
MOGOSOAIA

DN19, POD KM 17+ 230, ORADEA - SATU
MARE

PASAJ — GARA DE SUD PLOIESTI,

PASAJ PESTE CALE FERATA ,JUD
MEHEDINTI

POD DJ 251 GALATI- TECUCI - COMUNA
CUDALBI

DN 2D, POD KM 10+787, KM17+378 ; KM23
+178

POD DN 17 KM77+575
POD DJ 207G KM 6+130

REABILIATARE PODURI SI PODETE DN2D :
POD 1 ;KM 40+029 ; POD 2 :KM 41+941; POD 3
‘KM 44+273; POD 4 :KM 45+113; POD 5 :KM
454950

POD ADJUD, E 58 /DN2, KM 236

POD BACAU : KM 0+000-14+300

DJ 106 B KM 3+200

DN 12, KM 98+365

DN 15 B, KM 210+263

POD ZARNESTI, DN 73 A KM 27

POD TULGHES, DN 15 KM 217+ 424

POD COM.OLANU JUD.VILCEA, DC 45, KM

PROFIL FOLOSIT

eEeSACRoy,
HIDROPLASTO*
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COMPANIE
ROMSTRADE

VEGA 93
COFERIC
SC AKTOR SA

DYWIDAG

SOCIETATEA DE
CONSTRUCTII IN

TRANSPORTURI BUCURESTI

TANCRAD

POLICONSTRUCT

PAP CONSTRUCT

ROMAN IMPEX PREST
ROMAN IMPEX PREST
VECTRA SERVICE
VIADUCT
MULTIPLAND
MORANI IMPEX
GILSOR CONSTRUCT
VICEXPERT SRL



Referinte

GUMBA® B sisteme PENTRU PODURI

PROIECTE
1+610

PASAJE TUNARI STEFANESTI , KM 2+400
;KM 12+600

POD DJ 106 SIBIU AGNITA,KM 4+296

E58 BISTRITA- DEJ - POD 1: REABILITARE
CICEUL CRISTESTILOR KM18+500, E58
BISTRITA - CLUJ NAPOCA

POD 2: MONTAJ , KM 25 BECLEAN
POD 3: KM 32+850 / 32+942

POD 4: KM 33

POD 5: KM 36+625

POD PIATRA NEAMT

POD VRANCEA

POD BIHOR, LOC BUNTESTI

POD BACAU

AUTOSTRADA TRANSILVANIA
POD BOROD DN1 KM 568+850
POD COM. CORBII MARI DN 61,KM 49+264

POD PESTE RAUL LOTRU, COM VOINEASA
DJ7C

CENTURA OCOLITOARE ORASULUI
ORADEA

POD PESTE RAUL CORCOVA DJ 671E

POD GALICEA DJ 678, KM 17

POD FITIONESTI VRANCEA DJ 205

POD SI PODETE DC 149

POD PESTE SASAR BAIA MARE

POD PESTE RAUL BARCAU COM NUSFALAU

PROFIL FOLOSIT

ESAGROUh
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HIDROPLASTO" [Hik.

o

COMPANIE

ROMSTRADE

CONSTRUCTII SA SIBIU
GEIGER BOEGL

GEIGER BOEGL
GEIGER BOEGL
GEIGER BOEGL
GEIGER BOEGL
ELARALU CONSTRUCT
LUXTRANS
CONSTRUCT MOD
ELISA

SC BECHTEL

SC REPCON SA
CONPLIS SRL

FORCONCID SA

SELINA SRL

IZOMETAL
CONSTRUCT PROIECT
SOTIREX SRL
APRODEX PASCANI
NORD CONFOREST SA
PETROCONSTRUCT SRL
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GUMBA'EM SISTEME PENTRU PODURI &

Referinte

PROIECTE PROFIL FOLOSIT COMPANIE
POD DJ 121G HARGHITA HARPOD CONSTRUCT
POD COMUNA BERCA SAT JOSENI CONPRIF SA

POD TIMSOARA, LOCALITATE BIRDA MAHON CONSTRCT
POD DROBETA TURNU TRANS BACO

POD BAIA MARE UNIO SA

PASAJUL CHITILA-MOGOSOAIA BUCURESTI nggo -BJ75-BJI00-B) )\ toR

POD ZARNESTI, DN 73 A KM 27 MORANI IMPEX

POD TULGHES, DN 15 KM 217+ 424 GILSOR CONSTRUCT
PASAJE TUNARI STEFANESTI. KM 2+400 :KM ROMSTRADE

12+600

POD ADJUD, E 58 /IDN2, KM 236; POD BACAU:

KM 0+000.14+300 APARATE DE REAZEM ROMAN IMPEX PREST

POD CLUJ IZOWEST
POD BAIA MARE UNIO SA
POD DJ 106 SIBIU AGNITA,KM 4+296 CONSTRUCTII SA SIBIU

POD 2: MONTAJ, KM 25 BECLEAN, POD 3:
KM 32+850/32+942, POD 4: KM 33, POD 5: KM
36+625

POD1: REABILITARE CICEUL CRISTESTILOR

KM18+500, E58 BISTRITA-CLUJ NAPOCA GEIGER BOEGL

POD DROBETA TURNU TRANS BACO

POD TIMSOARA, LOCALITATE BIRDA MAHON CONSTRCT
POD COMUNA BERCA SATJOSENI CONPRIF SA

POD DJ 121G HARGHITA HARPOD CONSTRUCT
POD PESTE RAUL BARCAUCOM NUSFALAU | DE02N TV TRECERE perroconsTRUCT SRL
POD PESTE SASAR BAIA MARE NORD CONFOREST SA

POD SI PODETE DC 149 ; DS 259 COM. APRODEX PASCANI



Referinte

GUMBA® MR sisteme PENTRU PODURI

PROIECTE

SIRETEL
POD FITIONESTI VRANCEA DJ 205
POD GALICEA DJ 678

POD PESTE RAUL CORCOVA DJ 671E

CENTURA OCOLITOARE ORASULUI
ORADEA

POD PESTE RAUL LOTRU DJ 7C

POD COM. OLANU JUD. VILCEA

POD COM. CORBII MARI DN 61
REABILIATARE PODURI SI PODETE DN2D:

POD 1; KM 40+029, POD 2: KM 41+941 POD 3:

KM 44+273 POD 4: KM 45+113 POD 5: KM
45+950

POD BOROD DN1 KM 568+850
AUTOSTRADA TRANSILVANIA

POD ORADEA

DN 7 POD PESTE PIRIUL ILFOVAT

POD ARAD

DN 14

DN 15

CENTURA OCOLITOARE ORASULUI

PROFIL FOLOSIT

APARATE DE REAZEM

DISPOZITIV TRECERE
ROSTURI BJR 50

APARATE DE REAZEM

DISPOZITIV TRECERE
ROSTURI BJ

APARATE DE REAZEM
SI DISPOZITIVE
TRECERE ROSTURI

APARATE DE REAZEM
SI DISPOZITIVE
TRECERE ROSTURI

APARATE DE REAZEM
SI DISPOZITIVE
TRECERE ROSTURI

APARATE DE REAZEM
SI DISPOZITIVE
TRECERE ROSTURI

eEeSACRoy,
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COMPANIE

SOTIREX SRL
CONSTRUCT PROIECT

IZOMETAL

SELINA SRL

FORCONCID SA
VICEXPERT SRL
CONPLIS SRL

PAP CONSTRUCT

SC REPCON SA
SC BECHTEL

SELINA SRL

X
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- GUMBA® MR sisteme pENTRU PODURI

PROIECTE

ORADEA

POD PESTE RAUL BARCAU, COM.
NUSFALAU

POD DJ 121G HARGHITA

POD COMUNA BERCA, SAT JOSENI
HIDROCENTRALA PORTILE DE FIER Il
REPARATIE POD - BUCURESTI
CONSTRUCTIE POD - GORJ

MODERNIZARE DRUMURI DE INTERES
LOCAL - TELEORMAN

POD PESTE RAUL VEDEA

POD PESTE DN 39E

HIDROIZOLARE TERASE - IASI
RECONSTRUCTIE POD - BUCURESTI
RECONSTRUCTIE POD - MOINESTI BACAU
CONSTRUCTIE POD - TARGU-MURES
CONSTRUCTIE POD - MARAMURES

PROFIL FOLOSIT

COMPANIE

PETROCONSTRUCT SRL

HARPOD CONSTRUCT
CONPRIF SA
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PROIECTE GUMBA 2012 HmRoPLAsTcﬁﬁL

PROIECT : PASAJ CHITILA - MOGOSOAIA, BUCURESTI
MONTAJ DISPOZITIVE GUMBA TIP BJ50, Bj75, Bj100, BJ230

S = a— e
.- ..'-'C!-\.h - ;: Eg\ ~ R -
'\‘- — B E £ - - —

e : =g —

NEOPREN ARMAT DN 6

PROIECT : DN 66 BARU - HATEG,POD KM 161+275
EXECUTIE DISPOZITIV ACOPERIRE ROST TIP HIDROPOD (VIAJOINT)
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PROIECT : REABILITARE DN2 FOCSANI - ADJUD
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made in Germany

Generalitati
HIDROPLASTO este companie membra Besagroup si unic reprezentant al tuturor companiilor din grup.
BESAGROUP reprezintd un grup de companii care se concentreaza pe productia si distributia de produse
de plastic si cauciuc. Sediul central la grupului este Borken. Si mai exista si multe alte fabrici de productie

si cladiriadministrative in Germania. in prezent peste 12.000 tone de plastice sunt procesate anual.

Pentru mai multe detalii sau informatii va rugam accesati: www.hidroplasto.ro

BESAPLAST ==

Fugenbander Baubedarfsartikel Scannerschienen technische Profile
waterstops constuction profiles price strips technical profiles

_ RR AP
DEFLEX &=

Boden-, Wand- und Deckenprofile aus Metallen und Kunststoffen
profiles for floors, walls and ceilings made from metals and plastics

| eschuplast Ia!i

Boden-, Wand- und Deckenprofile aus Metallen und Kunststoffen
profiles for floors, walls and ceilings made from metals and plastics

14
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Profile aus thermopla stischen Kunststoffen Dichtungen PVC Granulat
thermoplastic profiles sealings PVC resin
a0 sawau. &d Lohiat gk o)

= ROPIASTO

Systemiieferant fir PYC Fenster und Tiirsysterme
suppker of profies and component for PVC windows and door systens

ROHRBECK

Sprizgussartkel Taschengriffe Abstandha lter m

moukd infection arfcles handles for plastic bags spacers

Zeilig

Kunststoffschla uche Blasflaschen Verpackungsfolie
plastic ubes plastic botles packaging foil

O ERE D

www.hidroplasto.ro




SC Hidroplasto SRL

Sediul Social : Strada Bucovinanr.14,
Botosani 710195, Romania

Punct de lucru( birouri/depozit)
Strada Pacea nr.4, Botosani

Telefon + 40 231 522 525

Fax +40 231 522 526

e-mail: office@hidroplasto.ro
internet: www.hidroplasto.ro
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